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ST — 01. WYMAGANIA OGOLNE

ST-01.1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamoéwienia

PRZEBUDOWA, ROZBUDOWA 1 ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA DLA
ZADANIA ,,SZOPIENICE — CENTRUM, REMONT I ADAPTACJA POMIESZCZEN
W BUDYNKU PRZY UL. BEDNORZA 14 W KATOWICACH NA POTRZEBY
REALIZACJI USLUG SPOLECZNOSCIOWYCH”.

1.2. Przedmiot i zakres robot budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych w
nastgpujacym zakresie:

Zakres opracowania obejmuje :

Roboty kwalifikowane:

= przebudowa strefy wejsciowej do budynku, od strony podworza, z budows obudowanej platformy dla osoéb
niepelnosprawnych oraz montazem zadaszenia nad drzwiami wej$ciowymi.

= przebudowa lokalu po bylej aptece — dostosowanie do nowej funkcji oraz obowigzujacych przepisow w tym:
- wyburzenie $cianek dziatowych

- budowa projektowanych $cianek dzialowych

- wykonanie fragmentéw nowych stropéw ( uzupehienie po dzwigu towarowym, uzupetnienie po podniesieniu
poziomu stropu przy wyjsciu z windy )

- zabezpieczenie ogniowe stropéw od strony lokalu ( montaz np. ptyt GKF — dwie warstwy )

- skucie posadzek oraz wykonanie nowych warstw posadzkowych z zastosowaniem warstwy termoizolacyjnej
- ocieplenie $cian zewnetrznych od wewnatrz (wzdtuz elewacji frontowej oraz elewacji szczytowej wschodnie;j)
w celu poprawy izolacyjnosci termicznej (pozostate $ciany zastang ocieplenie od zewnatrz w ramach
oddzielnego opracowania)

- renowacja drzwi wewnetrznych

- skucie oraz ponowne wierne odtworzenie zabytkowej fasety w pom 0.02

- montaz projektowanej stolarki drzwiowej

= dostosowanie klatki schodowej K1 oraz K2 do przepiséw p.pozarowych (montaz klap oddymiajacych)

= budowa miejsca parkingowego dla osoby niepetnosprawnej od strony podworza

Roboty niekwalifikowane :
= remont klatki schodowej K1, w tym:
- wymiana okien
- renowacja drzwi wejsciowych oraz wewngtrznych, w tym drewnianych $cianek z drzwiami do mieszkan
» remont schodow zewnetrznych
= remont klatki schodowej K2:
- wymiana stopnic
- uzupetnienie brakujacego fragmentu balustrady
- renowacja okien witrazowych
- renowacja drewnianych $cianek z drzwiami do mieszkan
* remont schodéw do piwnicy
= remont gankéw piwnicznych
* remont pomieszczenia na wymiennikowni¢
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza warunkow przystapienia i prowadzenia
robot zwiazanych z remontem budynku i obejmuja caloksztalt zagadnien zwiazanych z realizacja
inwestycji od przejecia placu budowy do przekazania zrealizowanego zadania wykonawcy.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Do robot towarzyszacych zalicza si¢ roboty, ktére nalezg do $§wiadczen umownych, a nie s wymienione w
umowie, w szczegolnosci:
- utrzymanie i likwidacja placu budowy



- utrzymanie urzadzen placu budowy wraz z maszynami

- pomiary do rozliczenia robot wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadoéw

- dziatania ochronne zgodne z warunkami BHP

- dostarczenie materiatdéw eksploatacyjnych

- utrzymanie drobnych urzadzen

- zabezpieczenie robdt przed woda opadows

- usuwanie odpadéw z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen wynikajacych z robot wykonywanych
przez wykonawce

- usuwanie odpadéw do 1m’ nie zawierajacych substancji szkodliwych.

Do robét specjalnych zalicza si¢:
- zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynku podczas prac rozbiérkowych i demontazowych.

1.4 Informacje o terenie budowy

1.4.1. Organizacja robot budowlanych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot budowlanych oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa , ST i poleceniami inspektora nadzoru.

Przy robotach budowlanych objetych niniejsza specyfikacja maja zastosowanie ogélnie obowiazujace przepisy
wynikajace z prawa budowlanego oraz innych przepiséw obowigzujacych przy robotach budowlano-
montazowych.

1.4.2. Zabezpieczenie interesow oséb trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia miejsca wykonywania robot w okresie trwania realizacji
zadania az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca odpowiada za ochrong wtasnoséci w okresie trwania robot i bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez niego szkody.

W przypadku powstania szkéd w zasiggu prowadzonych robot, Wykonawca dokona ich naprawy, a w przypadku
niemoznos$ci ich naprawienia poniesie koszty odszkodowania lub zado$¢uczynienia.

1.4.3. Ochrona Srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie wykonywania robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska, oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu, lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania.

Zgodnie z ustawg o odpadach Wykonawca przejmuje odpowiedzialno$¢ za wytworzone w czasie realizacji
zadania odpady, ich segregacje, transport, skladowanie i utylizacje, oraz zobowiazuje si¢ do przestrzegania
wydanych w tym zakresie przepisow, a na zadanie Zamawiajacego zobowiazany jest przedstawi¢ stosowne
dowody dotyczace sktadowania i utylizacji.

W ramach niniejszego zadania nie wykazano w przedmiarach ilo$ci odzysku materiatlow wtornych, wszelkie
korzysci wynikle z tego tytutu sa zyskiem Wykonawcy, co powinno by¢ przez niego uwzglgednione w cenie
ofertowej. Wszelkie koszty poniesione z tytulu segregacji, transportu, sktadowania i utylizacji odpadow powinny
by¢ uwzglednione w cenie ofertowe;.

1.4.4. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace: potrzeby socjalne, maszyny,
narzedzia oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycie i zdrowia 0s6b zatrudnionych oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zaptacie 1 s3 uwzglednione w cenie ofertowej

1.4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Przed przystapieniem do roboét Inwestor przekaze wykonawcy pomieszczenia dla celow zaplecza robot
budowlanych. Pomieszczenia winny spelnia¢ wymagane normy w zakresie BHP.



1.4.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu
Wykonawca winien prowadzi¢ roboty w taki sposob, aby nie powodowac¢ dezorganizacji w istniejacym uktadzie
ruchu drogowego.

1.5. Nazwy i kody robot wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV )

GRUPA;

45400000-1. ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
45300000-0. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

KLASA:

45260000-7. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA POKRYC DACHOWYCH I INNE PODOBNE
ROBOTY SPECJALISTYCZNE

45310000-3. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

45321000-6. ROBOTY IZOLACYJNE.

45410000-4. TYNKOWANIE

45430000-0. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN

45420000-7. ROBOTY W ZAKRESIE ZAKEADANIA STOLARKI BUDOWLANEJ

KATEGORIA:

45111000-8. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROBOTY ZIEMNE
45261210-9. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

45262500-6. ROBOTY MURARSKIE

45311100-1. ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACJI ELEKTRYCZNE]J
45262400-5. WZNOSZENIE KONSTRUKCIJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ
45313000-4. INSTALOWANIE WIND I PODNOSNIKOW

45321000-3. IZOLACJA CIEPLNA

45421000-4. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE]J
45421141-4. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

45421160-3. INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

45431000-7. KLADZENIE PLYTEK

45431200-9. KLADZENIE GLAZURY

45432110-8. KELADZENIE PODLOG

45442100-8. ROBOTY MALARSKIE

45453000-7. ROBOTY REMONTOWE I RENOWACYJNE

45233250-6. ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI Z WYJATKIEM DROG
45233140-2. ROBOTY DROGOWE

2. MATERIALY

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace zamawiania materialow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
inspektora nadzoru. Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami i aprobatami technicznymi.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktoérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwose, i byty dostepne do kontroli
przez inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajéw materialow do
wykonywania poszczegdlnych rodzajow robot, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej
zamieniany bez zgody inspektora nadzoru.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak i przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych. Sprzet winien uzyskaé akceptacje inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wywdz gruzu i pozostalosci z budowy odbywac si¢ bedzie na odlegltosci do 15 km.

Przewiduje si¢ uzycie samochodu samowytadowczego o no$nosci 5 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne wykonania robot

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu
organizacji robot oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btgdu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu robot, zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez wykonawcg na jego koszt.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej,
a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania robot
w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Wszelkie roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem, szczegdtowymi warunkami okreslonymi w
ogo6lnych warunkach technicznych wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych, normach,
aprobatach technicznych i instrukcjach producentéw oraz zgodnie z zasadami sztuki budowalnej. W celu
okreslenia jakosci wykonywanych robot nalezy po zakonczeniu kazdego etapu robdt dokona¢ komisyjnych
odbiorow.

Ewentualne zmiany w dokumentacji projektowej nalezy uzgodni¢ z projektantem.

5.2 Przygotowanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, 3z do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie utrzymywac tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, znaki ostrzegawcze, oraz wszystkie inne
srodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie
podlega odregbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng budowy.

5.3 Roboty rozbiorkowe i demontazowe

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U z 2003r. Nr. 48, poz.
401.0), a w szczeg6lnosci:

- Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajacej uprawnienia budowlane.

- Teren, na ktéorym prowadzone sg roboty rozbiérkowe obiektu budowlanego, nalezy ogrodzi¢ i oznakowaé
tablicami ostrzegawczymi.

- Usuwanie jednego elementu nie powinno wywolywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢ innego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT:

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci jakosci robdt i stosowanych materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli. W przypadku, gdy minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosci nie zostaty okre§lone w specyfikacji technicznej, inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm oraz w szczego6lnych
przypadkach wytycznych krajowych albo innych procedur, zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore sa dopuszczone do obrotu i



powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z art. 10 ust.5 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo
budowlane ( Dz.U. Nr 89, poz.414 z pdzniejszymi zmianami).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogo6lne

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania, a robot podlegajacych zakryciu przed
ich zakryciem.

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

7.2. Obmiar robot rozbiérkowych

a) wm2 powierzchni oblicza sig:
- demontaz elementow stolarki i $lusarki budowlanej
- skucie tynkow
- usunigcie papy termozgrzewalnej z dachu

w mb oblicza si¢

- rur spustowych

b) w tonach oblicza sig:
- ilo$¢ gruzu do przyjecia na wysypisko
- wywoz ztomu z terenu rozbiérki

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zadania

8.2. Odbiér frontu robot

Przed przystapieniem do wykonywania budowy, etapu budowy lub danego rodzaju robot wykonawca powinien
zapoznac¢ si¢ z terenem, na ktorym beda wykonywane roboty. Odbior frontu robdt powinien by¢ dokonany
komisyjnie z udzialem zainteresowanych stron i udokumentowany odpowiednio sformutowanym protokotem.

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbiorem czgsciowym nalezy objac czes¢ obiektu lub robot stanowigcg zamknietg catosé. Odbiorem
czgsciowym powinny by¢ réwniez objete te czgsci obiektu lub elementy w obiekcie ulegajace zakryciu, oraz
roboty zanikajace w dalszej fazie prac. Kierownik budowy jest zobowigzany do wpisania w dzienniku budowy
terminu wykonywania robot zanikajacych oraz robdt ulegajacych zakryciu wyprzedzeniem umozliwiajagcym ich
sprawdzenie przez Inspektora nadzoru. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr koncowy

8.4.1.Wykonawca niezwlocznie po zakonczeniu wszelkich robot bedacych przedmiotem umowy zawiadamia
pisemnie Zamawiajacego o zakonczeniu robot i gotowosci do ich odbioru oraz poprzez wpis do dziennika
budowy. Brak ustosunkowania si¢ przez Zamawiajacego w terminie 14 dni od daty pisemnego powiadomienia o
gotowosci do odbioru oznacza osiagnigcie przez Wykonawce gotowosci do odbioru w dacie zgtoszenia.

8.4.2.W terminie 14 dni od dnia zawiadomienia Zamawiajacego o gotowos$ci do odbioru, strony przystapia do
odbioru robot. Datg rozpoczgcia czynnosci odbioru wyznacza Zamawiajacy.

8.4.3.Strony umawiajg si¢, ze po zawiadomieniu o zakonczeniu robot utworzona zostaje komisja do spraw
odbioru koncowego przedmiotu umowy. Komisja ta utworzona bedzie z wlasciwie umocowanych
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy, a przewodniczacego Komisji wyznacza Zamawiajacy.
8.4.4.Potwierdzenie zakonczenia prac Komisji nastgpuje w formie protokotu odbioru koncowego podpisanego
przez strony, niezwtocznie po zakonczeniu czynnosci i dokonaniu odbioru koncowego przedmiotu umowy.
8.4.5.Podpisanie przez strony protokolu bezusterkowego odbioru stanowi podstawe wystawienia faktury
koncowej i wyplacenia wynagrodzenia Wykonawcy, na okreslonych warunkach.

8.4.6.W przypadku stwierdzenia wad i usterek w wykonanych robotach Zamawiajacy ma prawo odmowy
podpisania protokotu odbioru do czasu ich usunigcia lub sporzadzenia protokotu warunkowego, ktdéry powinien
zawiera¢ wszelkie ustalenia dokonane w toku odbioru jak tez terminy wyznaczone na usunigcie stwierdzonych
przy odbiorze wad. Zamawiajacy moze réwniez podja¢ decyzje o przerwaniu czynnosci odbiorowych, jezeli w



czasie tych czynno$ci ujawniono istnienie takich wad, ktére uniemozliwiajg uzytkowanie przedmiotu umowy
zgodnie z przeznaczeniem, az do czasu usunigcia tych wad. Niezastosowanie si¢ Wykonawcy do obowiazku
usuni¢cia wad w oznaczonym terminie upowaznia Zamawiajacego do usunig¢cia ich na koszt i odpowiedzialnosc¢
Wykonawcy wraz z potraceniem powstatych stad wydatkéw z naleznosci Wykonawcy oraz naliczenia kar
umownych w trybie przewidzianym w umowie.

8.4.7.Jezeli w protokole odbioru stwierdza si¢, ze Wykonawca winien na swdj koszt poprawi¢ lub ponownie
przeprowadzi¢ pojedyncze roboty Wykonawca jest zobowigzany niezwlocznie przystapi¢ do ich wykonania.
8.4.8.Roboty zwigzane z usuni¢eciem wad, musza by¢ wykonane w nieprzekraczalnym terminie zawartym w
umowie chyba, ze ze wzgledu na uzasadnione obiektywne okolicznosci termin ten nie moze zosta¢ dochowany,
w takim przypadku Komisja wyznacza indywidualnie inny termin, ktéry wigze Wykonawce.

8.4.9.W przypadku, gdy Wykonawca nie rozpocznie robdt zwigzanych z usunigciem wad w terminie 7 dni od
daty okreslonej w protokole odbioru koncowego, Zamawiajacy jest upowazniony do zatrudnienia innego
Przedsigbiorcy, na koszt Wykonawcy zgodnie z ustaleniami

Jezeli okre$lone wady i usterki usung¢ si¢ nie dadza, albo gdy z okoliczno$ci wynika, ze Wykonawca nie zdota
usungé wad w czasie odpowiednim, Zamawiajacy moze obnizy¢ wynagrodzenie Wykonawcy w odpowiednim
stosunku pod warunkiem,ze stwierdzone wady i usterki nie umozliwiajg uzytkowanie podmiotu umowy.
Obnizenie wynagrodzenia nie zwalnia Wykonawce od $swiadczen gwarancyjnych okreslonych w umowie.

8.5 Wymagane dokumenty:

Do odbioru wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢:

- dokumentacje¢ projektowa z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie robot

- protokoét z odbiorow czesciowych

- dokumenty potwierdzajace jako$¢ zastosowanych materiatow (deklaracj¢ zgodnosci luz certyfikaty zgodnosci,
certyfikaty na znak bezpieczenstwa itp.)

- recepty i ustalenia technologiczne

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan

- geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robot

- kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

- dzienniki budowy 1 ksiazki obmiarow

8.6 Odbidr pogwarancyjny:

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad, ktdre ujawniaja si¢ w
okresie gwarancyjnym i r¢kojmi. Odbior gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

8.7 Ocena wynikow badan po odbiorze

Jezeli badania danych elementéw lub robot budowlanych dadza wynik pozytywny nalezy uznac je za
prawidtowo wykonane. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny nalezy catos¢ lub czg$¢ robot
uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom.

W razie uznania calosci lub czgéci robot za niezgodne z wymaganiami, Inspektor nadzoru robét dokonujacy
odbiorow czesciowych lub Komisja przeprowadzajaca odbior, ustalg czy nalezy catkowicie lub cze$ciowo
odrzuci¢ zakwestionowane roboty i nakaza¢ ponowne prawidlowe ich wykonanie, czy nalezy dokona¢ poprawek
i po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Podstawa platnosci jest cena zaproponowana przez wykonawce w ofercie przetargowej, ustalona dla dane;j
pozycji kosztorysu, zgodnie z oceng jako$ci uzytych materialdow oraz jakosci wykonania robot.

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie robét i Istotne Warunki Zamoéwienia.

Cena wykonania robot obejmuje:

- koszty organizacji i przygotowania placu budowy

- koszty wykonania robot objetych zakresem zaméwienia
- koszty materialow budowlanych

- koszty sprzgtu niezbednego do wykonania prac

- koszty transportu materiatdéw budowlanych



- koszty transportu i skladowania materiatdéw rozbiorkowych
- koszty zuzycia mediow niezbednych do prowadzenia budowy

Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy

- warto$¢ pracy sprze¢tu wraz z narzutami

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny

9.2. Koszty zwigzane z organizacja i przygotowaniem placu budowy

Koszty zwiazane z organizacja i przygotowaniem placu budowy obejmuja zaleznie od potrzeb m.in.:

- ustawienie, utrzymanie oraz usunigcie po zakonczeniu budowy barier zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu

- przygotowanie terenu budowy.

- doprowadzenie obiektu budowlanego i terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r — Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz. U nr 106 poz. 1126 z 2000r. z
poznejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dn. 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U z
2002r. Nr 108, poz. 838 z pdzniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U z 2003r. Nr 48, poz. 401.0)

- Warunki Techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo Og6lne

- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze

- Rop. Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. (z pdzZniejszymi zmianami, w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

ST-02. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE

ST.02.01. ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE. ROBOTY ZIEMNE.
45111000-8. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROBOTY ZIEMNE

1.WSTEP
1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér robot rozbidorkowych, demontazowych i ziemnych
niezbednych przy wykonywaniu zlecenia.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT
W ramach niniejszego opracowania nalezy wykonaé nastepujace roboty demontazowe i
rozbiorkowe:

W ramach niniejszego projektu nalezy:

Lokal na parterze :

= rozebra¢ $cianke zamykajaca lokal od strony klatki K1

= rozebrac¢ $cianke oraz strop nad toaleta w pom. 014

= wyku¢ w $cianie zewngtrznej gr. 48 cm pom. 0.14 otwor drzwiowy o wymiarach 128x230cm z zatozeniem
nadproza wg. proj. Konstrukcji



= rozebra¢ $cianki dziatlowe wydzielajace toalete oraz pomieszczenie gospodarcze

» wyku¢ otwor drzwiowy do pomieszczenia 0.12 z zatozeniem nadproza ($ciana gr. 43 cm)

= wyburzy¢ $cianke dziatowa w pom. 0.03

= sku¢ ghluche, popgkane tynki (przyj. 50 %) ze $cian i sufitéw

= rozebra¢ posadzki na gh. Ok. 12 cm (do stropu Kleina z nadlewka )

= zdemontowac¢ balustrad¢ przed drzwiami wyjsciowymi

= sku¢ ptytki ze stopnia schodow zewngtrznych

= rozebra¢ zamurowanie otworu drzwiowego do pom 0.05 oraz poszerzy¢ otwor drzwiowy do szerokosci 100 cm
z zalozeniem nadproza

= rozebra¢ $cianke obudowy dzwigu towarowego w pom. 0.04

= rozebrac przeszklong $cianke wiatrotapu

= sku¢ zabytkowa fasete w pom. 0.02(wcze$niej nalezy zrobic jej forme¢ w celu wiernego odtworzenia fasady)
Pom. 0.17

= rozebra¢ podtoge z desek, deski oczysci¢, zaimpregnowac przeciwgrzybicznie i przeciwogniowo, a nastgpnie
pomalowac¢ farba do drewna i ponownie utozy¢ po wykonaniu ocieplenia stropu. Deski nie nadajace si¢ do
ponownego uzytku wymieni¢. Przyja¢ do wymiany 25 % desek gr. 3,2 cm z drewna twardego

Remont klatki schodowej K1 — zakres robot

* wymieni¢ okna

= sku¢ ghuche tynki ( przyjeto 20 % ) a nastgpnie je odtworzy¢

Remont klatki schodowej K2 — zakres robét

* wymiana stopnic

= zabezpieczenie konstrukcji drewnianej klatki schodowej lakierem ogniochronnym do stopnia niezapalnosci
= demontaz wylazu na dach, powigkszenie otworu wg. rys konstrukcyjnego, montaz projektowanej klapy
oddymiajacej petnigcej rowniez role wytazu na dach

= skucie gluchych tynkow a nastepnie ich odtworzenie

Remont piwnic — zakres robét

Remont piwnic remont pomieszczenia na wymiennikowni¢, wykonanie tynkoéw wewngtrznych oraz malowanie
fragmentu w pomieszczeniu antykwariatu, zwigzane z likwidacja szybu dzwigu towarowego.

W zwigzku z powyzszym projektuje si¢

= wyburzenie $cianki dziatlowej szybu windowego

= wykucie otworu drzwiowego w $cianie grubosci 42 cm z zalozeniem nadproza stalowego

» powickszenie dwoch otworéw drzwiowych z montazem nadprozy

= skucie gluchych tynkdéw oraz ich odtworzenie ( przyjeto 100 % w pomieszczeniach przeznaczonych na
wymiennikownig, 50% w ganku piwnicznym )

= skucie wylewki na glebokos¢ 5 cm oraz jej odtworzenie

2.MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI.
Gruz ceramiczny, tynk, elementy Zelbetowe, okna i drzwi drewniane, papa, obrobki blacharskie, balustrada
stalowa.

3.SPRZET.
Lomy, kilofy, oskardy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciagarki reczne lub
elektryczne, rusztowania wewnetrzne i1 zewngtrzne, pomosty wewnetrzne i zewngtrzne.

4. TRANSPORT.
Samochod wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja. Nie nalezy
uzywaé gruzu do ponownego uzycia w podlozu posadzek.

5.WYKONANIE ROBOT.

Prace rozbidorkowe wykonywacé rgcznie. Przy robotach rozbidorkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

Materialy pochodzace z rozbiorki nalezy transportowa¢ w dot, na miejsce hatdowania przed wywozem, za
pomoca krytych rynien lub zakrytych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCIL.
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

7. OBMIAR ROBOT.

Skucie tynkow — m2, wykucie z muru istniejacych drzwi — m3, rozbiorka elementow betonowych —m3,
rozebranie podldog — m2, rozebranie Scian — m3, wywoz gruzu i elementdéw otworowych — m3.
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8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu. Inspektor dokonuje
ich na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, wedtug zasad
wymienionych w punkcie nr 9 Specyfikacji ST — 01.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiorkowych
—Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 — Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

ST-02.02. KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO
45262311-4. BETONOWANIE KONSTRUKCII

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji zelbetowych - zwigzanych z przebudowa lokalu.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonow konstrukeyjnych dla realizacji robdt zwigzanych z remontem budynku biurowego tacznie z zasadami
prowadzenia robdt zwigzanych z:

- zakupem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan inwentaryzowanych

- ukladaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu.
Nalezy wykona¢: - fundamenty, stropy i rdzenie zelbetowe z betonu B25

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1.4.1. Beton zwykly.

Beton o ggstosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa.

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy.

Mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa.

Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych 1 ewentualnych dodatkow przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Urabialno$¢ mieszanki cementowe;j.

Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowej.
1.4.6. Partia betonu.

Ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym
- nie dtuzszym niz 1 miesigc z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.
1.4.7. Nasigkliwo$¢ betonu.

Stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchionac beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.8. Stopien wodoszczelnoS$ci

symbol literowo - liczbowy (np.W8) klasyfikujacy beton pod wzglgdem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4.9. Stopien mrozoodpornosci.

Symbol literowo - liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.
Liczba po literze F oznacza liczbg cykli zamrazania i odmrazania proébek betonowych,

1.4.10. Klasa betonu.

Symbol literowo M liczbowy (np.B25) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Rt, G
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1.4.11. Wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RL G.
Wiytrzymatos$¢ zapewniona z 95% prawdopodobiefstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa Specyfikacje i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1. Skladniki mieszanki betonowej.
2.1.1. Cement - wymagania i badania.
a) Rodzaj i marka cementu,
Do stosowania dopuszcza si¢ tylko cement portlandzki wg PN-88/B-30000 . Marki ,,35" - do betonu klasy B25
b) wymagania dotyczace sktadu cementu. Wg ustalen normy PN-88/B-30000.
¢) $wiadectwo jakoS$ci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametrow cementu.
e) Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000.
2.1.2. Kruszywo.
Do betonéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg
PN-86/B-06712. Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
zaleca si¢ stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/13
zwarto$ci pytldéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
2.1.3. Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg do betonu przewiduje
si¢ czerpa¢ z wodociggow miejskich. Woda ta niec wymaga badania.
2.1.4. DomieszKi i dodatki do betonu.
Zaleca si¢ stosowanie do betondw domieszek chemicznych o dziataniu uplastyczniajacym. Domieszki do
betonéw muszg posiada¢ atest producenta.
2.2 Beton.
Na budowie nalezy stosowa¢ beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej, dostarczony z wytworni
betonu.
Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania normy PN-88/B-06250:
- wskaznik wodno - cementowy w/c = 0,45,
- nasigkliwo$¢ do 5%.
2.2.1. Sklad mieszanki betonowej.
Przed rozpoczecie jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium 1 podpisany przez
uprawnionego Inspektora budownictwa.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C) $rednia wymagana wytrzymato$¢ na Sciskanie
nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 R.
Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.
Pomiaru konsystencji mieszanek KI do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve-Be.
Do Konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
3.SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno odbywac¢ si¢ wylacznie
w betoniarkach w wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Do przewozu betonu zastosowaé samochody tzw betoniarki.
Podawania betonu pompami o wysokosci podawczej do 36 m, lub transport pojemnikami do betonu.
Jako deskowania nalezy uzy¢ deskowan systemowych drobno i wielkowymiarowych.
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Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac - przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania
powierzchni) stosowacé taty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami, Ilo$¢ gruszek

nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$§¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czas

twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temperaturze + 15°C,

- 70 min - przy temperaturze +25°C,

- 30 min - przy temperaturze + 30°C.

Z uwagi na utrudniony dojazd na miejsce wbudowania, nalezy si¢ liczy¢ z koniecznoscig zatadowania
betonu na ul. 3 Maja do pojemnikow, transport poziomy i pionowy na stanowiska robocze oraz r¢gczne uktadanie
mieszanki betonowe;j.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
5.2. Zalecenia ogodlne
"Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o poszczegdlny program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inspektora) obejmujaca:
wybor sktadnikow betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposob transportu mieszanki betonowej,
kolejnos¢ i sposdb betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,
sposob pielegnacji betonu,
warunki rozformowania konstrukeji,
zestawienie koniecznych badan.
Przed przestapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidlowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowaniem, a w szczegdlnoscei:

- prawidlowo$¢ wykonania deskowan,

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych,

- prawidtowos$¢ rozmieszczenia ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowa konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B 06251.
5.3. Betonowanie.

5.3.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j:

do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j

fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbnie wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie,

przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

- potozenie zbrojenia,

- zgodnos¢ rzgdnych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktora spada. W
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.3.2. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ nastgpujace warunki -

wibratory mieszanki betonowej powinny si¢ charakteryzowaé czegstotliwo$cig min. 6000 drgan na minute

5.3.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie, Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z projektem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé
zasada ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprg¢zen gtownych,

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

usuni¢cie z powierzchni betonu stwardnialego luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,
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zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o
grubos$ci 2-5-3 mm lub zaprawy cementowej 1:10 grubos$ci 5 mm,
Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.
5.3.5. Pobranie prébek i badanie.
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wlasne
laboratorium lub inne uprawnione) przewidzianych normagPN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow,
Badania powinny obejmowac: - badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowe;j,

- badanie betonu.
Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zwarte w normie PN-88/B-06250.
5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzanie betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzni¢ciem,
5.5. Pielegnacja betonu.
5.5.1. Materialy i sposoby piel¢gnacji betonu.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymalos$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukceji lekkimi srodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez
beton wytrzymalo$ci co najmniej 5 MPa.
5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.6.1. Ré6wnos$¢ powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowiazuja nastgpujace wymagania:
Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rownie, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
Pekniecia sg niedopuszczalne,
Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,30 mm,
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie zachowane, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni.
5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajace nierownosci wyroéwnac bezposrednio po rozszalowaniu,
Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwna i jednorodna
powierzchni¢ bez dotkow i porow.
5.7. Deskowanie.
5.7.1. Uwagi ogdlne.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w "Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych" - tom 1 rozdziat 5 -wyd. Arkady W-wa
1989r
5.7.2. Materialy.
Cze$¢ deskowania wykonywac z drewna i materiatow drewnopochodnych (sklejka, plyty pilsniowe).
Podstawowym deskowaniem jest deskowanie systemowe zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Badania kontrolne betonu.
6.1.1. Wytrzymalo$¢ na Sciskanie.
Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki kontrolne w postaci kostek
szesciennych o boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:
1 probka na 1000 zasobow,
1 prébka na 50 m3 betonu
3 prébki na dobe,
6 probek na parti¢ betonu (zmniejszenie liczby prébek na parti¢ do 3 wymaga zgodny Inspektora)
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Probki pobiera si¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje,przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.
6.2. Tolerancja wymiaréw.
6.2.1. Uwagi ogélne.
Wymiary konstrukcji betonowej zwarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne, Podane nizej
tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.
6.2.2. Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia konstrukeji betonowych i zZelbetowych.
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

na calg ptaszczyzng - 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tata o dtugosci 2,0 m.
7. 0DBIOR ROBOT
7.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa Specyfikacja oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.
7.2. Odbiodr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonanie rob6t zgodnie z projektem i Specyfikacja
inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robot.
7.2.2. ZaKres robét.
Zakresem robot zanikajacych Iub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenie Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.
7.3. Odbior koncowy.
Odbidr koncowy odbywa si¢ pisemnym stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez
Inspektora.
8. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami,
w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do
Ksiggi Obmiaru.
Jednostka obmiaru - Jak w przedmiarze robot.
9. PODSTAW A PEATNOSCI - Podano w czesci arch.- budowlanej ,,Warunki Ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cement specjalne.

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie zwartosci zanieczyszczen

ST.02.03. ZBROJENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH
45262311-4. BETONOWANIE KONSTRUKCII

1.0 WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sag wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro zwigzanych z przebudowa lokalu.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji. Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjami sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji Technicznej S.00.00 ,, Wymagania Ogolne".
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Piety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub Zebrowane o $rednicy do 40mm.
Zbrojenie gladkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A - 01 A -1.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A - 11, A - II1.

1.4 Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okraglymi gladkimi ze stali A-I;
przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-II; przygotowanie i montaz
prefabrykowanych siatek pretow.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem,
Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0 MATERIALY.

2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Prety $ciagéw (wience ukryte) wykonac ze stali klasy
A-III gatunku 34GS. Prety gtowne wykonac ze stali klasy A-IIT gatunku 34GS, rozdzielcze zbrojenia ptyty w
stropach wykona¢ ze stali A-0 - StOS.

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, dokona w obecnos$ci Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w wiazkach, krggach oraz
statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest
ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej,

- cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wiazki czy kregu,

- §rednice nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria:

- na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania musza miescic si¢ w

granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wickszego niz 5 mm na 1 m
dtugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem. Prace
zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowiagcymi wyposazenie zbrojami. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Projektu.

3.0 SPRZET

Wytworca konstrukeji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3)
obowiazani sa do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzgtu.

4.0 TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac si¢ tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota,

- Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz,

- Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka,

- Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie, lub
tez przez piaskowanie.

- Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody,

- Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody,

- Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projektu.
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5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgigcia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rdwnoczesnym zachowaniem postanowien normy
PN-B-03264.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni
przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu
Budowy, wyposazonym w urzadzenia do gigcia i prostowania pretow stalowych o srednicy do 25 mm.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czgsciowym deskowan.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdéw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

6.0 KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostalych elementéw do zabetonowania w betonie polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z Projektem, Specyfikacja i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria
doktadnosci montazu zbrojenia b¢da przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow dlaL <60m 20mm
(L- dlugo$¢ preta wg projektu) dla L>60m 30mm
Odgigcia (odchylenia w stosunku | dla L<0,5m 10mm
do poto. okreslonego w dla0,5m<I<15m 15mm
projekcie) dlalL>1.5m 20mm
Usytuowanie pretow otulenie dla h<0.5m 20mm
(zmiana wymiaru w stosunku do
wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest dla h<0.5m 10mm
catkowitg gruboscig elementu) |dla 0.5 m<h<1.5m 15mm
dlalL>1.5m 20mm
odstepy pomigdzy sasiednimi a<0.05m Smm
réwno. pretami (a - jest a<0,20m 10mm
odlegtoscig projektowang a<0,40m 20mm
pomigdzy powierzchniami a>0,40m 30mm
przylegltych pretow)
odchylenia w relacji do grubosci | b <0,25m 10mm
lub szerokosci w kazdym b<0.50 m 15mm
punkcie zbrojenia (b - oznacza |b<1.5m 20mm
catkowitg grubo$¢ lub szeroko$¢ | b> 1,5 m 30mm
elementu)
7.0 OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (!) zmontowanego zbrojenia. Nie dolicza si¢ stali uzytej
na zaktady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.

Ilosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robot.

8.0 ODBIOR ROBOT.

Odbidr robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robdt Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfikacji
technicznej "Wymagania og6lne".

8.1 Odbidr dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktoére powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali.

8.2 Odbidr zmontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Projektu oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodno$¢ ksztattu pretow,

- Zgodno$¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,
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- Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI - Podano w czgéci arch.- budowlanej ,,Warunki Ogélne”.

10. 0 PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca
zastosuje si¢ w pelni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow.

Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentow.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

ST.02.04. INSTALOWANIE KONSTRUKCJI METALOWYCH
45421160-3. INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

1.0.WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem konstrukcji zadaszenia, nadprozy stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu

wykonanie i montaz konstrukcji stalowej, a takze zabezpieczenie antykorozyjne.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami inspektora.

2.0. MATERIALY.

2.1. Stal konstrukcyjna.

Podstawowym materialem stosowanym przy wykonywaniu robot objetych niniejsza specyfikacja jest stal
ksztattowa, ktora powinna spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone normami: PN-63/H-93461, PN-76/H-92325.
Przytoczone normy okreslaja nie tylko ksztalt, przekrdj, wage poszczegolnych rodzajow stali, ale rOwniez
okreslaja dlugosci minimalne i maksymalne, jakie mozna stosowa¢ do wytwarzania konstrukcji przewidywanego
przeznaczenia.

Materiaty konstrukcyjne, scalane poprzez spawanie nie moga posiada¢ wzerow i ubytkéw powierzchniowych,
glebszych niz 5% grubosci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni materialu, nie moga réwniez zawiera¢
zendry walcowniczej w strefie polaczen spawanych. Materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych. Montaz konstrukcji stalowej przeprowadza¢ mechanicznie.

W trakcie montazu elementéw stalowych przestrzegaé:

- stosowania odpowiedniego sprzetu mechanicznego, dostosowanego do elementéw uktadanych i
spodziewanych wysiegow pracy maszyn,

- stosowania odpowiednich zawiesi - nie zmieniajacych pracy statycznej elementoOw przy ich

uktadaniu,

- przygotowania podtoza tak, aby zapewni¢ roéwne i stabilne ulozenie elementu,

- stosowania podlewki wyrownawczej betonowej i stalowych podktadek rektyfikacyjnych,

umozliwiajacych rownomierne uktadanie i montaz konstrukcji stalowe;.

2.2. Materialy powlokowe.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot objetych specyfikacja sa:

- piasek filtracyjny,

- farby podktadowe,

- farby nawierzchniowe,

- farby i $rodki ogniochronne.

3.0. SPRZET.

Roboty montazowe moga by¢ wykonywane (w zaleznos$ci od zakresu) mechanicznie badz r¢cznie. Podstawowy
sprzet do montazu to spawarki i zurawie montazowe.

Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym wykonuje si¢ przy zastosowaniu nastgpujacego sprzetu:

- piaskarki,

- sprezarki powietrza,

- urzgdzenia do malowania hydrodynamicznego.
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Stosowany sprzet musi mie¢ odpowiednie energetyczne zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umie$ci¢ rownomiernie na calej powierzchni
tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. 0.WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robét.

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w STWiOR 01.

5.2. Szczegélowe warunki wykonania rob6t montazowych.

Elementy konstrukcyjne winny by¢ dostarczane w stanie gotowym na budowe i spetnia¢ wymagania podane w
normie PN-77/B -06200.

5.3. Szczegélowe warunki wykonania powlok.

Warunki techniczne, jakie powinny spetnia¢ powierzchnie konstrukeji stalowych przed przystapieniem do
znakowania ich okre$lajg normy PN-70/H-97050 oraz PN-71/H97053.

Wszystkie prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego mozna wykonywacé jedynie na
elementach, ktore poddane zostaty uprzednio badaniom pod katem prawidlowosci ich wykonania, i dla ktorych
dokonano wpisu do dziennika lub podpisano protokoét odbioru, dopuszczajacy do eksploatacji.

Powierzchnie stykow elementdw nitowanych oraz taczonych srubami nalezy odthusci¢, oczyscic i jednokrotnie
pomalowac farbg podktadows. Przed wyschnigciem powloki nie wolno nitowaé lub skreca¢ §rubami konstrukcji.
Po odbiorze technicznym powierzchnie zewnetrzne przylegle potaczen i miejsca z brakujacymi powlokami
nalezy oczysci¢ oraz uzupetni¢ powlokami w liczbie i rodzaju, jak na pozostatych powierzchniach.
Wykonywanie powtok przeciwkorozyjnych i ognioochronnych jest dozwolone gdy temperatura otoczenia
miejsca pracy mierzona termometrem rtgciowym o podziatce 0,5°C wynosi co najmniej +5°C, temperatura
konstrukcji nagrzanej przez promieniowanie stoneczne lub przez realizowane prace spawalnicze nie przekroczy
40°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza mierzona hydrometrem o r6znicy wskazan +5% nie przekracza 85%.
Czyszczenia i malowania na otwartej przestrzeni nie wolno wykonywacé w czasie wystgpowania opadow
atmosferycznych, mgly i w poblizu zroédet wydzielania pylu. W godzinach rannych czyszczenie i malowanie
nalezy rozpocza¢ po wyschnigciu wilgoci z powierzchni konstrukeji, a w godzinach popotudniowych zakonczy¢
przed wystapieniem rosy.

Oczyszczone powierzchnie przed uptywem 6 godzin od czasu zakonczenia czyszczenia nalezy pomalowaé
warstwa farby podktadowej. Gdyby w przerwie pomi¢dzy czyszczeniem a malowaniem wystapita wilgo¢ na
oczyszczonej powierzchni, to po jej wyschnigciu operacj¢ czyszczenia wykona¢ ponownie.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST 01 a sprawdzenie i odbior robdt winny
by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.

6.2. Warunki szczegolowe dla robét montazowych.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji, w dokumentacji projektowej i normach.

Kontrola potaczen srubowych powinna obejmowa¢ sprawdzenie:

- zastosowania wlasciwych $rub,

- jakos$ci wyrobow srubowych,

- sprezenia polgczen srubowych,

- przygotowania powierzchni ciernych.

Liczba kontrolowanych $rub w polaczeniu nie powinna by¢ mniejsza niz 25%, natomiast przy ilosciach do 10szt.
W potaczeniu nie mniejsza niz 50%.

Kontrola potaczen spawanych dzieli si¢ na ogledziny zewngtrzne i badania radiograficzne.

Kontrola przez ogledziny zewngtrzne nalezy obja¢ wszystkie potaczenia spawane. Polaczenia powinny by¢
oczyszczane na powierzchni o szerokos$ci 20mm oraz dtugosci kontrolowanej spoiny i posiadac¢ potysk
metaliczny. Wykryte wady nalezy oznaczy¢, a po naprawie ponownie dokona¢ odbioru.

Kontrole radiograficzng nalezy wykonywa¢ w przypadkach wymaganych dokumentacja.

Badania przeprowadza si¢ zgodnie z normg PN-72/M-69770. Protokét z przeprowadzonych badan winien
zawiera¢ nazwe badanego obiektu i elementu, oznaczenie radiogramu, rodzaj wad, wielko$¢ i stopien ich
nasilenia oraz zakwalifikowanie do

odpowiedniej jakosci. Spoiny wykazane jako wadliwe 1 poprawione podlegaja ponownej kontroli
radiograficzne;j.

6.3. Warunki szczegolowe wykonania powlok zabezpieczajacych.

Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem jakosci
odthuszczenia oraz mechanicznego usunigcia zanieczyszczen. Oceng nalezy przeprowadzi¢ okiem nie
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uzbrojonym z odleglosci ok. 0,3m, przy swietle dziennym lub sztucznym, o nat¢zeniu nie mniejszym od 300
luksow.

Podczas tej kontroli powinny by¢ spetnione nastepujace warunki: powierzchnia po odtluszczeniu powinna by¢
wolna od smardéw, olejow, chlodziw, element konstrukcyjny po mechanicznym usunigciu nieréwnosci nie
powinien mie¢ zadzioréw, zawiera¢ odpryskow po spawaniu, zuzla spawalniczego, a spoiny i ostre krawedzie
powinny by¢ wyréwnane i zaokraglone zgodnie z dokumentacja techniczng lub wymogami okreslonymi przez
Inzyniera. Oceng stopnia czysto$ci nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie jej stanu z barwnymi wzorcami
zamieszczonymi w normie PN-70/H-97050.

Wyglad zewngtrzny kazdej powtoki nalezy ocenia¢ okiem nie uzbrojonym przy $wietle dziennym, z odlegtosci
ok. 0,75m.

Powloki nie moga zawiera¢ zluszczen, pgcherzy, spekan i zmarszezen.

Jezeli dokumentacja nie okresla inaczej, to dopuszcza si¢ nastepujace wady: chropowato$¢ lub wtracenia
mechaniczne do 4 szt. na powierzchni 1 dm2 powtoki, kratery o charakterze uktu¢ szpilki, zacieki lub slady po
pedzlu w miejscach niewidocznych w czasie eksploatacji obiektu, rysy po szlifowaniu podioza.

Przed natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschnigcie poprzedniej poprzez mocne
przycisnigcie dlonig na kilka sekund tamponu z waty o grubosci ok. 5 mm. Powloke mozna uzna¢ za sucha,
jezeli po usunigciu tamponu wtokna waty nie przylegaja do jej powierzchni. grubo$¢ pokrycia lub sumaryczna
grubos¢ kolejno naktadanych powtok na konstrukcjach oczyszczonych do pierwszego i drugiego stopnia
czystos$ci nalezy mierzy¢ metoda magnetyczng lub elektromagnetyczng o doktadnos$ci pomiaru co najmniej +
1+10%, w sposob okreslony wtasciwymi normami.

Na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia czystosci nalezy sprawdzaé w trakcie malowania liczbg
naktadanych w roznych kolorach warstw. Na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia czystosci
nalezy kontrolowac¢ grubos$¢ kazdej powloki mokrej w celu obliczenia grubosci powtoki suchej, zgodnie z
metoda okreslong w normie.

6.4. Pomiary kontrolne

Potozenie elementdow konstrukeji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscia niezbgdna do zachowania wymaganych tolerancji
montazu.

7.0. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.
7.2. Sprawdzanie wymiaréw elementéw.

Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowiazkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z projektem oraz
kontrola wymiaré6w geometrycznych z uzyciem wlasciwych metod i narzedzi pomiarowych.

Umiejscowienie i czgstos¢ pomiardw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem
szczegblnych wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych probny montaz konstrukceji, jesli jest
przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to nalezy postgpowac nastepujaco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usung¢ bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunaé

b) jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie
modyfikacje, kompensujace wplyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.
7.3. Zabezpieczenie powierzchni.

Stan przygotowania powierzchni nalezy oceniaé¢ bezposrednio przed malowaniem wg. PN-H-97052.

Ocena wykonywania powlok powinna obejmowac¢ materiaty malarskie, warunki i sposéb wykonywania prac
oraz ocen¢ powierzchniowa i grubo$¢ suchych powtok.

Pomiar grubosci powtok wg. PN-C-81515 i PN-H-04623 nalezy wykonywac¢ co najmniej w czterech punktach
na nie mniej niz 10% elementéw powlekanych. Na kazdym z badanych elementéw $rednia z pomiaru grubosci
nie powinna by¢ mniejsza od grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytow moze wykaza¢ grubo§¢ mniejsza”
ale nie wiecej niz 20% od grubosci wymaganej. Przy powtarzajacych si¢ usterkach do czasu ich usunig¢cia nalezy
stosowa¢ pomiar grubo$ci mokrej powtoki w nie mniej niz 10% elementéw powlekanych, w miejscach
zlokalizowanych blisko krawedzi elementow.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodno$ci kontrola powinna by¢ wykonana powtdrnie.

Przy reperacjach uszkodzen powtok powinien by¢ oceniany sposdéb wykonywania prac oraz stan koncowy na
podstawie ogledzin zewngtrznych.

7.4. Odbior robdét zanikowych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robot zanikowych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Podstawa dokonania oceny ilosci 1 jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikowych sg nast¢pujace dane i
dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i

akceptowanymi przez inspektora,
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- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.5.0dbiér koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikowych i ulegajacych zakryciu.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogolne jakie powinny by¢
spelione przy wykonywaniu i odbiorze technicznym konstrukeji stalowych budowlanych reguluje norma PN-B-
06200. Zastgpuje ona dotychczasowg norm¢ PN-B-06200 oraz PN-87/M-69008.

Odbidr koncowy konstrukceji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej
normy. W szczeg6lno$ci powinny by¢ sprawdzone

- podpory konstrukeji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakos$¢ materiatow i spoin,

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletnos$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzagdzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacj¢ stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokotly odbioru czgsciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzj¢ komisji.

8.0. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

[2]PN-B-03215 - Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
[3]PN-B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
[4]PN-63/B-06201 - Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztaltownikow profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

[5]PN-74/C-81515 - Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

[6]PN-69/C-81545 - Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych powlok.

[7]PN-70/H-97050 - Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania
[8]PN-71/H-97053 - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ochrona przed korozja.
[9]PN-79/H-97070 - Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

ST.02.05. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
45442200-9. NAKLADANIE POKRYC ANTYKOROZYJNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace prowadzenia i odbioru roboét zwigzanych z
pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie warstwy gruntu i migdzywarstwy,

¢) nanoszenie farb nawierzchniowych.

d) nanoszenie warstw ogniochronnych

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i mi¢dzywarstwy na nowe
elementy ma miejsce w wytworni, a na budowie, po montazu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania tych
czynnosci w miejscach styku i w miejscach uszkodzen w czasie transportu badz montazu.

Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb nawierzchniowych.
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Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaja powierzchnie konstrukcji stalowych nadprozy; elementy
przewidziane do obetonowania nie nalezy zabezpieczaé antykorozyjnie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,,Warunki ogo6lne”

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez ma zaktadanych
wlasciwos$ei uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym material malarski po zmieszaniu sktadnikow nadaje
si¢ do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronng. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnosci
zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powtoce sktadnikow hamujacych procesy korozji podloza.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nast¢puje wykraplanie si¢ wody zawartej w
powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepko$ci do wartosci przewidzianej dla
danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwickszajace odpornos¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materialéw

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje si¢ pokrycie malarskie trojwarstwowe o tacznej grubosci 140 pm w
stanie suchym powtoki.

Zastosowane farby musza odpowiada¢ ponizej podanym warunkom oraz posiada¢ Aprobatg Techniczng oraz
Atest producenta.

2.2 Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej wedtug
zasad niniejszej specyfikacji sa:

do gruntowania - farba podktadowa,

do malowania nawierzchniowego - dwusktadnikowa, poliuretanowa farba nawierzchn.

3.SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadza¢ mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu, zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru

3.3 Sprze¢t do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Rodzaj uzytego sprzgtu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
4. TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepisowo przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych

w PN-89/C-81400.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne warunki wykonania robot

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczéw, smardéw, kurzu, pyh, wilgoci i resztek z
procesu spawania. Podstawowa czynnoscia jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy
metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub §rutowanie). Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni
konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) -zaleca si¢ uzywanie do tego celu rozcienczalnikow,
dopuszczajac uzywanie innych §rodkéw o podobnej skutecznosci. Nalezy stosowaé takie parametry obrobki
strumieniowo-§ciernej, zeby uzyskac¢ chropowatos¢ RYS (R,) =25 - 27fj.m.

W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzania ostrych krawedzi nalezy
wykona¢ szlifowanie.
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Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie p6zniej niz po uplywie 3 godzin od
czyszczenia.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze. Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-
25°C.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzetu

Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wlasciwej dla
danego materiatu karcie techniczne;.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po zyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie mi¢gdzy warstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom.
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i migdzywarstwa. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Farby nawierzchniowe nalezy
naktada¢ w warstwach o grubosci na sucho co najmniej 50pum.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwna¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢
warstwe farby do gruntowania, a nastgpne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej specyfikacji.

5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac od
opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jako$ci materialdow malarskich.

Ocena materialdéw malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji.

Oceng wymaganego stopnia czysto$ci przeprowadza si¢ w oparciu o PN- 70/H-97050.

6.3 Kontrola jakosci powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych. Sprawdzeniu podlega liczba
wykonywanych warstw powlok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jako$ci wykonanych powtlok.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. ODBIOR ROBOT.

Roboty objete niniejsza Specyfikacji podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikoéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

8. OBMIAR ROBOT

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres Robdt zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w pkt 9 ,,Warunki og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby lakierowe. Nieniszczace
pomiary grubosci powtok

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokry¢é w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-970510chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
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ST-02.06. ROBOTY MURARSKIE
45262500-6. ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji techniczne;j jest wykonanie i odbior rob6t murowych :
- zZamurowania otworow

- ocieplenie $cian zewngtrznych od wewnatrz bloczkami z betonu komérkowego

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 2.1.1.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania §cian muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do
obroru i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto musza by¢ wtasciwie oznakowane. Materialy
zastosowane do wykonania robot opisanych w niniejszym punkcie powinny spetniac nizej okreslone wymagania
techniczne i estetyczne

- cegla pelna klasy 15 MPa

- bloczki z bardzo lekkiej odmiany betonu komoérkowego

gr. 815 cm ( gestosé obj. ok. 115 kg/m3; A < 0,042 W/mK )

- zaprawa cementowa klasy 5 MPa:

Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej a w szczego6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcj¢ r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty. Do
gladzi piasek powinien by¢ drobonoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-90/B-14501

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. okoto 3 godzin

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
cementu i wapna.

3.SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatdéw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktéore powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzgtem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych przewiewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania og6lne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Technologia wykonania muréw zgodna z ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do murowania $cianek nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan §cian. Stosowaé
zasady kontroli wg ogélnych ST.

Jakos$¢ materiatow musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i
stosowania w budownictwie, ktorymi sa:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa

2) certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnoS$ci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna)

7.0BMIAR ROBOT

W kalkulacji uwzgledni¢ kompletne wykonanie robot budowlanych, wraz z dostawa materialow, praca sprzgtu i
ludzi.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej $ciany , 1 m2 wykonanego tynku

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0DBIOR MATERIALOW

Odbidér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Jako$¢ materiatlow
musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktorymi sg:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa

2. Certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.)
Materialy dostarczone na budowe musza by¢ wtasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpieczenstwa,
znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na materiatach lub opakowaniach musza znajdowac
si¢ inne informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres stosowania i sposob stosowania. Szczego6lna uwage
nalezy zwrdci¢ na termin przydatnosci.

Sprawdzi¢ nalezy typ, klasg, marke itp.

8.2.0DBIOR ROBOT

Odbidr czesciowy 1 miedzyfazowy obejmuje sprawdzenie zachowania technologii wykonania rob6t murowych .
Ponadto nalezy sprawdzi¢ zachowanie projektowanych wymiaréw pionu i poziomu oraz wytrzymatosci uzytej
zaprawy. Odbiory nalezy dokona¢ przez pomiary, sprawdzenia i ogledziny.

Marke zaprawy nalezy ustali¢ laboratoryjnie, przez poddanie badaniom 3 probek wykonanych w trakcie
murowania i pozostawionych na czas dojrzewania w miejscu murowanych $cian.

Odbidr koncowy obejmuje:

- sprawdzenie zapiséw w dzienniku budowy i zrealizowania zawartych tam zalecen

- sprawdzenie odbioru materiatdéw

- sprawdzenie odbioréw czesciowych i migdzyfazowych

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania robot z projektem budowlanym i dokumentacja techniczna

- sprawdzenie prawidlowosci i jakosci wykonanych robot wg wymagan opisanych powyzej

- sporzadzenie protokotu odbioru elementu z oceng jakoSci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, wedlug zasad
wymienionych w punkcie nr 9 Specyfikacji ST — 01.

10.NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane.

PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowane
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow
Z autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy
Odbiorze

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B-14503 Zaprawy budowalne cementowo-wapienne

ST-02.07. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
45320000-6. ROBOTY IZOLACYJNE

1.WSTEP
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1.1.PRZEDMIOT ST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér rob6t zwigzanych z wykonaniem:
- izolacji przeciwwilgociowej pionowej $cian fundamentowych, poziomej posadzek

ZAKRES STOSOWANIA ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.1.

2.MATERIAL

Do wykonania izolacji przeciwwilgociowych zastosowano nastgpujgce materiaty:
= folia izolacyjna PE paroszczelna ; opor dyfuzji pary wodnej > 850 m2hxhPa/g,

= folia PE paroprzepuszczalna, - dyfuzja pary wodnej > 40 g/m2/24h

* plynna folia

DANE TECHNICZNE

Wytrzymalos¢ na rozcigganie w temp. +21°C 3 N/mm?2
Wydhuzenie przy temp. +21°C 550%
Wydtuzenie przy temp. 0°C 80%

Nasigkliwo$¢ powierzchniowa przez 24 h 4,8%
Zdolnos¢ krycia rys 1,0 mm

Temperatura od +5°C

stosowania do +25°C

Czas schnigcia pierwszej warstwy min. 6 h

Czas calkowitego utwardzenia powloki min.24 h
Minimalna grubo$¢ powtoki 1,5 mm
Mocowanie plytek po min. 24 h

Gestosé ok. 1,3 kg/dm

Wydajnosé¢ od1,3 do 2,0 kg/m2

3.SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4.TRANSPORT

Przew6z materiatdw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzgtem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i
przewiewiewnych, zabezpieczonych przd opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania og6lne”.

5.TECHNOLOGIA WYKONANIA IZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWEJ

1. Lepik naktadaé¢ na wyremontowane i wzmocnione podioze

2. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych powinny by¢
uszczelnione w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub elementami i izolacja
3. Izolacje powinny by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtows realizacje.

4. Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed uszkodzeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt obejmuje:

- sprawdzenie podktadu

Podktad pod izolacje powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

1. Musi by¢ trwaly i powinien przenosi¢ wszystkie dziatajace na niego obcigzenia.

2. Powierzchnia podktadu pod izolacje powlokowe powinna by¢ rowna, czysta, odttuszczona i odpylona

7.0BMIAR ROBOT
W kalkulacji uwzgledni¢ kompletne wykonanie robot budowlanych, wraz z dostawa materiatow, praca sprzgtu i
ludzi.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej izolacji.

8.0DBIOR ROBOT

26



8.1.ODBIOR MATERIALOW

Odbiodr materiatdéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Jako§¢ materiatdéw
musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktorymi sg:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa

2. Certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.)
Materialy dostarczone na budowe musza by¢ wtasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpieczenstwa,
znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na materiatach lub opakowaniach musza znajdowac
si¢ inne informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres stosowania i sposob stosowania. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na termin przydatnosci.

8.2.0DBIOR ROBOT
Odbidr izolacji przeciwwilgociowych obejmuje:

1. Sprawdzenie z dokumentacja projektowa, umowa, niniejsza specyfikacja itp., sprawdzenia nalezy dokona¢ na
podstawie ogledzin i pomiardéw oraz na podstawie protokotow odbioréw mig¢dzyfazowych i zapisow w dzienniku
budowy

2. Sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materiatow na podstawie protokotow odbioru materiatow

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych roboét na podstawie zapisow w dzienniku budowy i protokotow
odbiorow migdzyfazowych

Odrgbnemu odbiorowi lub probie podlega element lub jego cze$¢ zanikajaca lub ulegajaca zakryciu. Z kazdego
odbioru i proby ma by¢ sporzadzony protokot.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w czesci ogoblnej, pkt.9.

10.NORMY
Polskie i branzowe normy budowlane:
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j

ST.02.08. IZOLACJA CIEPLNA
45321000-3. IZOLACJA CIEPLNA

1. CZESC OGOLNA

1.2. Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbior robot zwigzanych z wykonaniem:
— termoizolacja $cian zewn.
— ocieplenie posadzki nad piwnica

1.2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w
zakresie robdt wykonczeniowych zwigzanych z uzupelieniem ocieplenia budynku.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien zabezpieczy¢ dojscia i wejécia do budynku.

1.4. Informacje o terenie budowy

1.4.1. Organizacja rob6t budowlanych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt budowlanych oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa , ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przy robotach budowlanych objetych niniejsza specyfikacja maja zastosowanie ogélnie obowiagzujace przepisy
wynikajace z Prawa Budowlanego oraz innych przepisow obowigzujacych przy robotach budowlano-
montazowych.

2. MATERIALY
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Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw podano w specyfikacji technicznej ST-01 ,, Wymagania ogdlne i
przygotowanie terenu ,,

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace zamawiania materialow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami i aprobatami technicznymi.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosc, 1 byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow do
wykonywania poszczegdlnych rodzajow robot, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdozniej
zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.1. Materialy do ocieplenia
= styropian podlogowy — 5 cm, A < 0,038 W/mK
= welna mineralna szklana, migkka — 11,5 cm, gesto$¢ min. 35 kg/m3 ( do $cianek 80 kg/m3) A < 0,036 W/mK

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji technicznej ST-01
» Wymagania ogolne i przygotowanie terenu.
Przewiduje si¢ m.in. zastosowanie zastgpujacego sprzetu:
- wiertarka pneumatyczna prosta
- mioty elektryczne
- szlifierki katowe

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST-01

,» Wymagania ogolne i przygotowanie terenu”.

Przewiduje si¢ wykorzystanie nastgpujacego srodka transportowego: samochod skrzyniowy o dowolnej nosnosci

5.  WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji technicznej ST-01

,» Wymagania ogélne i przygotowanie terenu”.

5.1.Ocieplenie $cian oraz posadzki wykonaé zgodnie z opisem technicznym oraz instrukcja producenta.
5.2. Warunki przystapienia do robot.

Przed przystapieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podloza.

Obrobke rozpoczyna si¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki

zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu

i ziemi. Wystajace czg¢séci fundamentow nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscia.
Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnos$¢ czesci nalezy usunaé z
catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzgdzi np. r¢cznej szlifierki. Nastgpnie, o ile to
konieczne nalezy powierzchni¢ betonowa wyréwnac zaprawa cementowa, a nastgpnie
przetrzed, ale nie wygtadzaé. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od
smoty, rakdéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie
nalezy sfazowac (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen
najlepiej nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosié¢
maksymalnie 2 cm Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub zastosowac
prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktore przykleja si¢ do podtoza.

5.4. Izolacje termiczne ze styropianu lub welny mineralnej.

Do mocowania plyt styropianowych lub ptyt z welny mineralnej do podtoza oraz do
mocowan siatek z wldkna szklanego do tych plyt stosowa¢ nalezy uniwersalng masg¢ klejowo
- szpachlowa. Zaprawa stosowana jest w tym przypadku do:
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e przyklejania ptyt styropianowych lub welny mineralne;j,

e Przygotowanie podtoza.

Podloze do przyklejania ptyt powinno by¢ odpowiednio silne, nie pylace, niepokryte

farbami i nie natluszczone Nierdwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzien wczesniej
wyrownac zaprawg wyrownawcza. Zgodnie z Instrukcjg ITB nr 334/% przed rozpoczgciem
ocieplania $cian zewnetrznych budynku nalezy wykonaé probe przyczepnosci ptyt
styropianowych do podtoza. Proby winny by¢ wykonane na typowych odcinkach $cian
zgodnie z zapisami Instrukcji. Wybor miejsca do proby, przyklejanie probki oraz odrywanie
probki musi odbywac si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru, a fakty te winny by¢ oswiadczone
wpisem do dziennika budowy. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczeg6lnie starannie.
Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miare
bez ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach, kazdg warstwe uktadaé
mijankowo [w cegietke]. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3cm. Podczas
docieplenia $cian fundamentowych styropianem [styrodurem] oraz posadzek i podtozy,
nalezy pamigta¢ o zastosowaniu odpowiednich mas klejacych i izolacyjnych przystosowanych
do wykonania w okreslonym systemie (docieplenie i izolacja) wynikajacym z projektu.

5.4.1. Plyty styropianowe.

Do wykonania warstwy izolacyjnej nalezy stosowac ptyty styropianowe twarde

Podloze do przyklejania ptyt powinno by¢ rdwne , aby plyty po przyklejeniu tworzyly jedna
plaszczyzne aby ograniczy¢ konieczno$¢ obrobki plyt styropianowych (szlifowanie).

5.4.2. Izolacja przy zastosowaniu welny mineralnej.

Podczas docieplenia stropow migdzykondygnacyjnych weing mineralna, nalezy

pamigtac o zastosowaniu folii polietylenowej, paroszczelne;j.

Welng¢ mineralng na sufitach podwieszanych uktada¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-01
,» Wymagania ogélne i przygotowanie terenu”.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej ST-01 ,, Wymagania ogoélne i przygotowanie
terenu ,,.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w specyfikacji technicznej ST-01
,» Wymagania og6lne ”

9. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Przepisy ogdlne:

- Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane ( Dz.u. nr 89 z 1994 r. Z pdzniejszymi zmianami ).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 15 czerwca 2002 r. W sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( DZ.U. Nr 75 z 2002 r. — tekst jednolity —
poz. 690 ).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo
Ogodlne.

- Instrukcje techniczne producentéw materiatow budowlanych.

ST-02.09. TYNKOWANIE
45410000-4. TYNKOWANIE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest opis wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych na projektowanych
Sciankach dzialowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIAL
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W projekcie zastosowano nastgpujace materiaty:

- tynk cementowo-wapienny, kat. III, zgodny z norma PN-90/B-14501

wykonany na spoiwie mineralnym, zwany tradycyjnym lub zwyktym, tréjwarstwowy, wzmocniony polimerami,
zatarty na gladko, o grubosci 18 mm (obrzutka+narzut+gtadz)

Parametry techniczne

Przyczepnos¢ do podtoza 0,25 kG/cm2

Grubos¢ tynku 18 mm

Powierzchnia rowna i bardzo gtadka

3.SPRZET
Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materialow powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktore powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzg¢tem
wymienionym w kosztorysie.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

- Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podtoza oraz jego
charakteru uzytkowego.

- Tynki naktada¢ na wyro6wnane i przygotowane podioza.

- Tynk powinien by¢ na calej powierzchni §ci§le powigzany z podtozem, a w tynkach wielowarstwowych
réowniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle przylegaé do siebie na calej powierzchni.

Tynki mozna wykonywac¢ recznie.

Tynki dwuwarstwowe przygotowujemy w ten sposob, ze wykonujemy warstwe dolng-obrzutke majaca na celu
stworzenie przyczepnosci tynku do podtoza. Rodzaj obrzutki zalezy od rodzaju podtoza. Na warstwie obrzutki
wykonujemy narzut wierzchni, po zwigzaniu zaprawy obrzutki , lecz przed jej stwardnieniem. Zaprawa powinna
mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm zanuzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez
paséw lub listew, $ciggajac go paca , a nastgpnie zacierajac packa drewniang. Narzut powinien by¢ wyréwnany i
zatarty na gladko.

Gladka fakture tynkéw uzyskujemy przez zatarcie powierzchni §wiezego tynku twarda packa i usunigcie
nadmiru spoiwa za pomocg pgdzla.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy zwroci¢ szczego6lna uwage na doktadna recepturg zaprawy i kazdorazowo
sprawdzi¢ parti¢ sktadnikow do zaprawy, szczegodlnie ich wilgotnos¢.

Tynki moga by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz Sstopni C i pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0 stopni C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania kontrolne gotowych tynkow wewngtrznych sprawdzenia:

- zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacja

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych

- prawidlowosci przygotowania podtozy

- przyczepno$é tynku do podtoza

- grubos¢ tynku

- wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Jako$¢ wykonania powinna by¢ potwierdzona przez Wykonawce w trakcie odbiorow
Czgsciowych poszczegdlnych robot .Jakos$¢ robot powinna by¢ zgodna z ,,Warunkami
Technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” tom 1,wyd. Arkady

7. OBMIAR
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W kalkulacji nalezy uja¢ dostawe materiatdw, robocizne, prace wszelkiego rodzaju sprzetu, agregatow,
rusztowania, pomosty, listwy naroznikowe, kity trwale plastyczne, uszczelki dylatacyjne, prace porzadkowe i
wszystkie inne materiaty niezbedne do prawidtowego wykonania tynkow.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego tynku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. ODBIOR MATERIALOW

Odbidr powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbior winien obejmowac
sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych
»aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia.

8.2. ODBIOR ROBOT

Odbiory czgsciowe i koncowy robdt powinny obejmowac :

- sprawdzenie przygotowania podtoza

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie przyczepnosci do podloza

- sprawdzenie mrozoodpornosci

- sprawdzenie grubosci

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie odchylenia wykonanych powierzchni tynkoéw od ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

- sprawdzenie odchylenia powierzchni krawedzi od kierunku pionowego

( nie wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wigcej niz 6 mm powyzej 3,5 m wysokosci )

- sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego

( nie wigksze niz 3 mm na 1 m i nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni mi¢dzy
przegrodami pionowymi- $ciany, belki )

Ze wszystkich czynnosci wykonanych i przeprowadzonych nalezy sporzadzi¢ protokot.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w punkcie 1.9 specyfikacji ST-01 ,,WYMAGANIA OGOLNE’.

10.NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-65/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato§ciowych
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

ST-02.10. SCIANKI Z PLYT G-K, SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE
45421141-4. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

1.WSTEP
1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbior robot zwigzanych z wykonaniem sufitow z ptyt
gipsowo-kartonowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 3.1.1.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania izolacji akustycznej $cian oraz sufitow podwieszanych muszg mie¢
dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto
musza by¢ wlasciwie oznakowane. Materiaty zastosowane do wykonania robo6t opisanych w niniejszym punkcie
powinny spetnia¢ nizej okreslone wymagania techniczne i estetyczne:

- plyty gipsowo-kartonowe GKB, GKB I, GKF — wg BN-86/67 43-02 i PN-B-79405:1997, gr. 12,5 mm:
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- gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu w wspotczynniku wodno — gipsowym 0,65 — 0,75

- ksztattowniki stalowe ocynkowane oraz akcesoria do §cian i konstrukcji sufitowych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich aprobat technicznych

- welna mineralna grubosci 50 mm, gestosci 80 kg/m3

- masa szpachlowa do spoin

- narozniki aluminiowe, narozniki aluminiowe z siatka z wtokna szklanego.

- wkrety do blachy, wkrety do drewna, kotwy.

- taSma zbrojgca, tasma maskujaca , puszki instalacyjne

- Plyty kasetonowe z prasowanej welny mineralnej

Sufity kasetonowe systemowe, modut 60 x 60 cm, konstrukcja metalowa widoczna — profile nosne o szerokosci
15 mm cofnigte w stosunku do lica plyty. Profile i ptyty — kolor biaty. Ptyty w klasie B1; brzegi ptyt sfazowane;
plaszczyzny ptyt nieperforowane, odporne na zadrapania.

- Tasmy uszczelniajgce (akustyczne)

Do uszczelniania potaczen $cian dzialowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny by¢ stosowane
systemowe tasmy uszczelniajace grubosci 3 mm Iub 4 mm lub z welny mineralnej grubosci do 10 mm.

- Blachowkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili nosnych powinny by¢ stosowane systemowe blachowkrety
stalowe zabezpieczone przed korozjg. Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili, ktérych grubos¢ nie
przekracza 0,75 mm (dot. profili CW, UW, CD i UD) nalezy stosowa¢ systemowe blachowkrety, zas do
mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili oraz elementéw konstrukcji o grubos¢ blachy od 0,75 mm do
2,0 mm nalezy stosowa¢ systemowe blachowkrety z koncowka samonawiercajacg. W przypadku laczenia
elementu mocujacego ES lub wieszaka bezposredniego z profilem CD 60 stosuje si¢ minimum 4 blachowkrety
na zlgcze o minimalnych wymiarach 3,9 x 11 mm. Zabezpieczeniem antykorozyjnym w/w blachowkretow moze
by¢ fosfatowanie lub ocynkowanie.

- Laczniki mechaniczne

Do mocowania do konstrukcji budynku profili szkieletu no$nego $cian dzialowych oraz wieszakéw i profili
przysciennych sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji
technicznej obiektu. Do mocowania wieszakow w sufitach podwieszanych nalezy stosowa¢ wylacznie taczniki
stalowe. Nalezy stosowac taczniki dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

- Masy szpachlowe

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i uszczelnien na
obwodzie przegrod ogniochronnych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe zgodne z wymaganiami
PN-B-30042: 1997 "Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy" Iub inne posiadajace stosowng Aprobate
Techniczng ITB. Nalezy

- Tasmy spoinowe (taSmy zbrojone)

Do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi w przegrodach ogniochronnych powinny by¢
stosowane tasmy spoinowe z wtokna szklanego w postaci flizeliny lub siatki.

- Uszczelnienia

Pod obwodowe profile $ciany nalezy stosowaé tasme uszczelniajaca. W przypadku drobnych nieréwnosci
podtoza (do 3 mm), dopuszcza si¢ uzycie uszczelnien z tasmy systemowej. W przypadku wigkszych nierdbwnosci
podtoza nalezy stosowa¢ uszczelnienie z paskow z welny mineralnej o grubosci 10 mm.

2.11 Ruszt konstrukeyjny Scianek dzialowych GK

Scianki dzialowe GK nalezy montowaé na ruszcie stalowym z profili C-75x0,6 i U-750x0,6.z blachy grub. min.
0,60mm, zgodnie z instrukcjg producenta i wedlug wytycznych technologicznych przyjetego przez Wykonawce
systemu.

Obudowe pionow GK nalezy montowa¢ na ruszcie stalowym z profili C-100x0,6 i U-100x0,6.

3.SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatdw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprz¢tem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przd opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.
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5. TECHNOLOGIA WYKONANIA
5.3. WSKAZOWKI MONTAZOWE

Wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych rozpoczyna si¢ od montazu do $cian i sufitéw tacznikow
mocujacych oraz na nich profili konstrukcji systemowej. Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji
nalezy mocowac ptyty za pomocg specjalnych wkretow do metalu. Rozstaw wkretow powinien by¢ nie wigkszy
niz 30 cm. Glowki wkretow powinny by¢ zaglebione w licowe powierzchnie plyt ok.. 2 mm. Rozstawy
konstrukcji, do ktérej mocowane sa ptyty okresla norma PN — B10122:1972. styki ptyt i zaglgbione glowki
wkretdw nalezy zaszpachlowaé gipsowg masg szpachlows.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych

Oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez stuku miejsca
spoin nalezy zaszpachlowa¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej
specjalnej taSmy zbrojacej. Do wypelnienia nalezy stosowac specjalne masy szpachlowe. Przez wypelnienie
przestrzeni mi¢dzy profilami welng mineralng konstrukcja petni rolg izolacji cieplnej badz akustyczne;.

Wykonanie sufitu podwieszonego

Polgczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomoca odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy si¢ upewnié, czy
sasiadujace listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdhuzszych listew. Minimalna

zalecana dhugo$¢ listwy wynosi 3000 mm.

Polaczenia pomie¢dzy sufitem, a lukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wlasciwa metoda. Nalezy ja
zamontowa¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przys$cienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $cisle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych. Polaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga si¢
naktadaé¢, jezeli nie istnieja inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowiazujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to
mozliwe, szeroko$¢ skrajnych plyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej
konstrukcji no$nej budynku).Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili no§nych systemu w rozstawie
1200 mm. Profile no$ne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki
modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosci i
wypoziomowane. Polaczenia pomigdzy profilami no$nymi powinny by¢ naprzemianlegte (nie moga znajdowaé
si¢ w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od
punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej)
wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ci¢zar instalacji i dodatkowych
akcesoriow montowanych zaréwno nadjak i podwieszanych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm) réwnolegle
do profili nosnych, pomi¢dzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci 1200 mm. Konce
profili 600 mm winnyby¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.

Montaz plyt

Zalecane jest uzywanie r¢kawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sa fatwe do cigcia za pomoca ostrego noza.
Widoczne plaszczyzny przecigcia nalezy pomalowaé farbami domalowania brzegéw. Odpornos¢ na Korozje
System montazu gwarantuje dluga zywotno$¢ sufitu. Jednakze jest on rowniezdostepny w specjalnej wersji, o
wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej dostosowania w wilgotnym $rodowisku, np. nad
basenami.rozpoczyna si¢ od montazu do stropu wieszakoOw noniuszowych w rozstawie 750x1000 mm, a do nich
profili sufitowych gtéwnych w rozstawie 1000 mm. Nastgpnie do warstwy glownej mocowane s3 profile nosne
w rozstawie 400 mm. Do profili mocowac¢ ptyty za pomoca specjalnych wkretow do metalu. Rozstaw wkretow
powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm. Gtowki wkretow powinny by¢ zaglebione w licowe powierzchnie ptyt ok.
2 mm. Styki ptyt i zaglebione gtowki nalezy zaszpachlow¢ gipsowa masa szpachlowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady ogdlne
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Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny
by¢ wykonane zgodnie z normami i wskaznikami oraz instrukcjami uzycia producentéw wybranych materiatow.
Kontrola wykonania oktadzin z plyt gipsowo — kartonowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-
72/B-10122:1972.

Zgodnos¢ z dokumentacja

Okladziny z ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng, uwzgledniajaca
wymagania norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem w
Dzienniku Budowy potwierdzonym przez nadzoér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

Badania

Podstawe do odbioru technicznego stanowia nastgpujace badania:

a) sprawdzanie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie podiozy,

d) sprawdzenie prawidtowos$ci zamocowania ptyt i wykonczenia tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz
przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny z sufitows,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez pordéwnanie wykonanych
suchych tynkow z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin
zewnetrznych 1 pomiaru.

Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku budowy
oraz innych dokumentow przedlozonych w trakcie czynnosci wstgpnych. Materialy i elementy, ktorych jakos¢
nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem(atestem) powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane
badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku
materiatow nieznormalizowanych za wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania,
wydanym w trybie obowigzujacych przepisow

Sprawdzenie podlozy nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie jakosci i prawidlowosci uksztattowania ich
powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngetrznych i
pomiaru z doktadnoscig do 1mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

Badanie prawidlowos$ci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkow w stykach, narozach,
obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i przelaczeniach okladziny S$ciennej z sufitem nalezy
przeprowadzaé przez poréwnanie tych robot z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnegtrznych i pomiaru z odpowiednig
doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiaréw okladzin z plyt gipsowych nalezy przeprowadzac¢
przez poroéwnanie z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar. Pomiaru dtugosci i wysoko$ci nalezy dokonywaé tasmga stalowa z podziatka centymetrows.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé na
zgodno$¢ z wymaganiami normy za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przykladania w dwoch prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej dlugosci 2 metry w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu
miedzy ta tatg a powierzchnia suchego tynku z doktadnoscia 0,5mm.

Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacja konta pomigdzy przecinajacymi si¢ powierzchniami
suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidlowosci powierzchni przeprowadzi¢ stalowym katownikiem
murarskim(a w przypadku katow roznych od 90° katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem
ciesielskim), fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrows.
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Sprawdzenie rownosci powierzchni i prostoliniowos$ci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie
oktadziny i do krawedzi taty kontrolnej dtugos$ci 2m oraz przez pomiar wielko$ci przeswitu miedzy lata a
powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnica i tata kontrolng lub poziomnica
WEZOWa

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym
katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatka milimetrowa

Przeswit w odleglosci 1m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej w
normie.

Ocena wynikow badan

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

normy.

W przypadku gdy jakiekolwiek badanie dalo wynik nalezy albo cato$¢ odbieranych robot albo tylko

niewtasciwie wykonang ich cz¢$¢ uznaé za niezgodng z wymaganiami normy. Woéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodno$ci
Z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych ostatecznych badan kontrolnych albo,

b) nakaza¢ usuni¢cia suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zadaé ponownego jego
wykonania.

7. OBMIAR
W kalkulacji uwzgledni¢ dostawe materialdow i wykonanie robot.
Jednostka obmiarowi jest jeden m2 wykonanej $ciany lub sufitu.

8. ODBIOR ROBOT
Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

Odbior koncowy

Odbidr koncowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan;

- protokoly odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana za jednostk¢ obmiarowa, ustalong dla danej pozycji
kosztorysu, zgodnie z oceng jako$ci uzytych materiatdw i jakoSci wykonania robot, na podstawie wynikow
pomiardéw i badan.

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie robét i Istotne Warunki Zamoéwienia.

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.

a) PN-B-10122:1972 Roboty oktadzinowe, Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze,

b) PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy,

¢) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Tom 1; Budownictwo ogolne
Arkady 1988r.

d) PN-EN 12859;2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan,

e) PN-EN 12860;2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych. definicje, wymagania i metody badan,

f) PN-92/B-01302 Gips anhydryt i wyroby gipsowe. Technologia.

g) PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dzwigkochlonne, dekoracyjne i wentylacyjne .

h) PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.

ST-02.11. STOLARKA
45421000-4. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

1.WSTEP
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1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robot zwigzanych z montazem projektowane;j
stolarki budowlane;.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 5.1.1.

2.MATERIAL

Stolarka okienna i drzwiowa

Okna wykona¢é z drewna odpowiednio selekcjonowanego, suszonego, lisciastego, klejonego, szklone szyba
zespolona, czterokrotnie lakierowane farbami akrylowymi, biate o parametrach:

- U<L,1W/m2K

- Rw min. =31dB

- Lt — 80% ( przepuszczalno$é¢ swietlna )

Nawiewniki ci§nieniowe

Okucia w kolorze stolarki.

Montaz powinien by¢ wykonany z uzyciem systemow tasm uszczelniajacych i rozpreznych, ktore stworzg uktad
warstw zachowujacych zasade ,,szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz”.

Warstwa wewngtrzna musi by¢ szczelna, by nie dopusci¢ wilgotnego powietrza z pomieszczenia, ktore po
ochtodzeniu spowoduje ostabienie lub nawet zniszczenie warstwy izolacji termicznej.

Natomiast warstwa zewnetrzna musi zabezpiecza¢ przed opadami deszczu lecz wypuszczaé na zewnatrz parg
wodna.

UWAGA! Wszystkie okna powinny posiadac atest o nietoksycznosci.

Drzwi zewnetrzne wykonac jako pelne, stylizowane na zabytkowe, antywtamaniowe, wg rysunku
szczegotowego;

- profile drzwiowe klasa ”’S’” ( konstrukcja drzwi oparta na profilu drzwiowym, wykonana z drewna
trojwarstwowo klejonego, litego, o grubosci 70 mm),

- szklenie szybg zespolong U<1,1 W/m2K bezpieczna kl. P2,
- zawiasy puszkowe regulowane w trzech ptaszczyznach.

- zamek listwowy wielopunktowego ryglowania szer. 20mm z listwg zaczepowa o szer. 29 mm, 2 wktadki
patentowe

- klamki z szyldem podluznym wyposazone w blach¢ antyrozwierceniows.
- proég drewniany wykonczony listwag aluminiows,

- kolor orzech

Drzwi do piwnic p.poz EI 30—
drzwi stalowe, antywlamaniowe, p.poz EI 30,
- zamek zapadkowy, 1 wkladka patentowa.

- samozamykacz zgodny z EN 14600,
- klamki z szyldem podluznym, wyposazone w blach¢ antyrozwierceniows.

- kolor: ciemnoszary.

Drzwi wejsciowe do lokalu z klatki schodowej wykonac¢ jako pelne, antywtamaniowe, EI 30, z wykonaniem
naktadki drewnianej (gr. ok. 2cm) z ptycinami, odtworzenie istniejacego wzoru ( wymog Miejskiego
Konserwatora Zabytkow),

- zawiasy puszkowe regulowane w trzech ptaszczyznach.
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- zamek listwowy wielopunktowego ryglowania, 2 wkladki patentowe
- klamki z szyldem podluznym, wyposazone w blach¢ antyrozwierceniows.
- proég drewniany wykonczony listwag aluminiows,

- Rw min. =32 dB
- samozamykacz zgodny z EN 14600, z blokada 90°
- kolor: orzech

Drzwi wewnetrzne — skrzydta drewniane, plaskie

- wypehienie plyta wiorowa MDF

- okleina CPL 0,5-0,7mm

- tuleje wentylacyjne - w drzwiach lazienek (D2, D4)

- o$cieznica MDF z okleing CPL,

- zamek zapadkowy z wktadka,

- kolor: bialy

- drzwi D4 z wykonaniem naktadki drewnianej (gr. ok. 2cm) z ptycinami, odtworzenie istniejacego wzoru
( wymog Miejskiego Konserwatora Zabytkow),

Klamki do drzwi — metalowe, w kolorze srebrnym, z szyldem i sprezynka.

Parapety wewnetrzne — z konglomeratu kamiennego 38 mm

Parapety zewnetrzne — z blachy stalowej powlekanej gr. 0.55 mm w kolorze brazowym od strony
podworze, ksztaltki klinkierowe szkliwione, odpowiednio dobrane do istniejacych od strony ulicy.
UWAGA! Wszystkie okna powinny posiadac atest o nietoksycznosci.

Klapy oddymiajace

Dane techniczne:

- klapa dymowa o podstawie prostej z blachy stalowej ocynkowanej, z przygotowanym miejscem na ocieplenie,
- ramka parapetu podstawy klapy pozwalajaca na uszczelnienie ocieplenia i obrobki dekarskiej oraz
przymocowanie zawiasow kopuitki,

- kopulka klapy wykonana z profili aluminiowych i wypehiona poliwgglanem komorowym o grubosci mni. 10
mm (U = 2,5 [W/m2xK])

- owiewka wykonana z blachy aluminiowej o wysokos$ci min. 250 mm,

dysza kierujaca jest z blachy stalowej ocynkowanej, o wysoko$ci min. 350 mm.

Klasyfikacja dla klap :

odpornos$¢ na:

- obcigzenie wiatrem min. WL1500,

- niskg temperature T,

- wysoka temperatur¢ min.B300,

- obcigzenie $niegiem min.SL550.

Klapy wyposazy¢ w czujnik deszczu, wiatru i przycisk przewietrzania

3.SPRZET
Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materialow powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktore powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzg¢tem
wymienionym w kosztorysie.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

W sprawdzone i przygotowane oScieza nalezy wstawi¢ stolarke na podkladkach lub listwach. Oscieznice
mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzanych w oséciezu. Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem
trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwg. Przed trwalym umocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie
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oscieznicy w pionie i poziomie. Dopuszczalne odchylenia od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci, nie wigcej niz 3 mm. Roznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od: 2 mm przy
dlugosci przekatnej do 1 m, 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m, 4 mm przy dlugosci przekatnej 2 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,
PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow

- sprawdzenie jako$ci materiatow, z ktorych zostala wykonana stolarka

- sprawdzenie dziatania skrzydel i elementow ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowo$ci zamontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
W kalkulacji uwzgledni¢ dostawe i kompletny montaz elementow drzwiowych, tacznie z praca niezbgdnych
urzadzen oraz ludzi, z wykonaniem wszelkich koniecznych uszczelnien i zabezpieczen.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 zamontowanego elementu drzwiowego oraz 1 szt wbudowanej oscieznicy.
8.ODBIOR ROBOT

ODBIOR MATERIALOW

Odbidr drzwi przed ich wbudowaniem powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbior ten powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych ,,aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia. Jakos¢
materiatéw musi by¢ potwierdzona wltasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i
stosowania w budownictwie, ktorymi sg:

-certyfikat na znak bezpieczenstwa

-certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itd.)

ODBIOR ROBOT

W trakcie robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory czg¢$ciowe, potwierdzone wpisem do dziennika Budowy,
polegajace na sprawdzeniu zgodnos$ci dostarczonych drzwi z Dokumentacja Techniczng i norma PN-B/10085,
sprawdzeniu doktadno$ci wykonania o$ciezy, sprawdzeniu jako$ci zamocowania.

Odbidr robot powinien obejmowaé wydzielone fazy robot:

-prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

-doktadnos$¢ uszczelnienia o$cieznic,

-prawidlowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

-zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,

-inne, ktore komisja odbioru uzna za niezbg¢dne dla jakosci wykonanych robot.

Odbioér koncowy robdt obejmuje:

-sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa, umowa, itd., sprawdzenia nalezy dokona¢ na
podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie protokotéw odbiorow ww. i zapisow w dzienniku budowy,
-sprawdzenie jakosci i prawidlowosci uzytych materialow na podstawie protokotow odbioru materiatow,
-sprawdzenia prawidtowos$ci wykonania wymiany drzwi nalezy dokona¢ po uzyskaniu przez nie petnych
wlasciwosci techniczno-uzytkowych.

Wyniki odbioru elementow $lusarki drzwiowej muszg by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Jak w czesci ogoblnej, pkt. 9.

10.NORMY
Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-B 10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne.

PN-78/N-13050 Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
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PN-EN 1154:1999/A1.:2004 Okucia budowlane — zamykacze drzwiowe z regulacja przebiegu zamykania.
Wymagania i metody badan.

ST-02.12. KEADZENIE PLYTEK
45431000-7. KEADZENIE PLYTEK

1.WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér rob6t posadzkowych .

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.1.

2.MATERIAL
- plytki ceramiczne §cienne — glazurowane, grubosci 6 mm, gat. I, nasigkliwos¢ > 10 %, wytrzymatos$¢ na
zginanie > 15 Mpa, odporne na plamienie — min. Klasa 3

* Plytki typu gres

- plytki ceramiczne typu ,,gres techniczny”, nieszkliwione, antyposlizgowe ok. 60x60cm, grubosci 8 mm, gat.I
o nasigkliwo$ci wodnej E<0,5%,

- wytrzymato$¢ na zginanie min 35 N/mm?2,

- odpornos¢ na $cieranie wgtgbne — max 175 mm3 materiatu startego, zgodne z wymaganiami PN-
ISO13006:2001 dla grupy Bla.

- plytki przeciwposlizgowe klasy min. R10 wg DIN 51130,

- odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA,

- odpornos¢ na plamienie min. klasa 4.

* Kleje i zaprawy do plytek

Zaprawa klejowa elastyczna systemowa do uktadania ptytek danego typu spetniajaca wymagania normy
PN-EN 12004:2002. Zaprawy spoinowe systemowe do uktadania danego typu ptytek. Odporno$¢ na
odczynniki chemiczne odpowiednia do miejsca zastosowania.

* stopnice oraz plyty na podesty : lastryko ptukane gr. 4 cmi 7 cm
* podstopnice: lastryko gr. 3 cm

- zaprawa do fugowania

- krzyzyki dystansowe szerokosci 2 mm

- listwy wykonczeniowe do glazury

- plynna folia uszczelniajgca : masa uszczelniajaca, ktora wigzac wytwarza elastyczng, nieprzepuszczalng dla
wody foli¢ ; gestos¢ folii wynosi ok. 1,5 kg/dm3

3.SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatéw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktéore powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzgtem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania og6lne”.

S.TECHNOLOGIA WYKONANIA

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentow materiatow.
Klasyfikacja podlozy pod okladziny jest nastepujaca:

39



= Podtoza nieodksztalcalne: to sztywne elementy zelbetowe i betonowe (wiek powyzej 6 miesiecy),
monolityczne jastrychy podtogowe i tradycyjne wyprawy tynkarskie (wiek powyzej 28 dni). Do mocowania oraz
do spoinowania ptytek na tych podtozach moga by¢ uzyte wszystkie zaprawy klejowe.

= Podtoza odksztalcalne: zmieniajg swoja geometri¢ pod wptywem drgan i obcigzen. Sa to np. Scianki dziatlowe
i warstwy podlogowe wykonane z ptyt widrowych lub gipsowo-kartonowych. Odksztalceniom ulegaja takze
elementy budynku narazone na duze wahania temperatury, np. ogrzewane podtogi.
Zaprawy mocujace plytki na podlozach odksztatcajacych oraz spoiny musza odznaczaé si¢ odpowiednia
elastycznoscia.

= Podloza krytyczne: stwarzaja zaprawom klejacym gorsze warunki przyczepnosci. Sa to np. istniejace ptytki
ceramiczne, mocne i dobrze przyczepne powloki malarskie, podloza gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, czy
tez ,,mtody” beton (wiek od 3 do 6 miesigcy). Zaprawy mocujace plytki do podtozy krytycznych, oprocz
zwigkszonej przyczepnos$ci, nierzadko musza charakteryzowacé si¢ zwigkszong elastycznoscia, gdyz niektore z
w/w podtozy pod wptywem wilgoci zmieniaja swe wlasciwo$ci mechaniczne lub nie zakonczyty si¢ w nich
jeszcze procesy skurczowe.
Przy uktadaniu plytek ceramicznych metoda cienkowarstwowa maja zastosowanie, z uwagi na brak polskich
norm, normy DIN 18157 (warunki techniczne wykonywania wyktadzin ceramicznych), DIN 18156
(kleje cienkowarstwowe), DIN 18157 (materiaty do wykonywania oktadzin),
= ptytki nalezy uktada¢, stosujac nastgpujace metody:
- floating — rozprowadzanie kleju packa zebata na powierzchni podtoza,
- buttering — rozprowadzanie kleju packa zgbatg na spodniej powierzchni plytki,
- floating — buttering — rozprowadzanie kleju packa z¢bata na powierzchni podtoza i ptytki (do uzytku na
obszarach mocno obcigzonych).
Alternatywa dla metody folating-buttering jest zastosowanie kleju ptynno warstwowego.
Dobor uzgbien packi do uktadania kleju w zaleznosci od formatu ptytki reguluje norma DIN 18157.
Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych:
» Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyré6wnujaca lub bezposrednio do
rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podioza.
= Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

= Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.
* Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
» Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowe;j
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

= Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkoéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
= Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz
2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci laty
dwumetrowe;j.

» Sprawdzi¢ wytrzymato$¢ podktadu na odrywanie sprzetem przeno$nym (wymagane 1,5 N/mm?2),
= Dokona¢ wyboru odpowiednich zapraw klejacych i spoinowych w zaleznosci od warunkéw realizacji robot,
= Podloza, do ktérych mocowane sa plytki, nie mogg by¢ zawilgocone; w przypadku podtozy gipsowych
dopuszczalna wilgotno$¢ — 1%, a w przypadku podtozy anhydrytowych — 0,5%,
= Nadmierna ilo§¢ wody uzyta do wymieszania zapraw obniza ich wytrzymatos¢,
* Do typowych podlozy (tynki, cementowe podktady, beton) plytki moga by¢ przyklejane bezposrednio,
natomiast podfoza o znacznej nasigkliwosci (gazobeton, gips) nalezy zagruntowaé preparatem gleboko
penetrujacym,
= Zaprawe klejowa nalezy naktada¢ na podtoza packa zebata a plytke nalezy docisna¢ do kleju nie p6zniej niz po
15 min. od natozenia zaprawy na podloza, resztki zaprawy usuwaé na biezaco wodg, wymagana grubosé¢
zaprawy od 3 = 5 mm, temperatura uktadania +5 + 30°C,

= Spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykona¢ po 7 dniach od ich utozenia stosujac systemowa zaprawe do
wypetiania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z zaprawy klejowej nalezy wypetni¢ masa elastyczng na
bazie silikonu. Spoiny nalezy spoinowa¢ w sposob gwarantujacy ich skuteczne wypetnienie.
= Zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie plytek nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami technologii
okreslonej przez producenta systemu.
Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczgciem robot, podczas uktadania plytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +50C, ani tez wyzsza od +300C.
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Materialy uzywane do robot powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co
najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca si¢
wykonywanie robdt w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.
Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadow atmosferycznych, podczas dzialania silnego wiatru lub
przy wystepowaniu przeciagow, ani tez przy intensywnym nastonecznieniu. Plytek ceramicznych mocowanych
przy pomocy zapraw klejowych nie nalezy moczy¢ przed uzyciem.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz
2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty
dwumetrowe;.

Wymagania techniczne dotyczace wykonania oktadzin z ptytek Sciennych zgodne z rozdziatem 2 PN- 75/B-
10121 z wylaczeniem wymagan dotyczacych materiatow (podrozdziat 2.3)

Wymagania techniczne dotyczace wykonania oktadzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z wymaganiami,
dla ptytek pierwszego gatunku, rozdzialu 2 normy PN-63/B-10145 (z wylaczeniem

wymagan dotyczacych materiatow — podrozdziat 2.2).

Wymagania techniczne dotyczace wykonania posadzek chemoodpornych z ptytek ceramicznych zgodnez
wymaganiami, dla ptytek pierwszego gatunku, rozdziatu 2 normy PN-68/B-10156 (z wylaczeniem wymagan
dotyczacych materiatéw — podrozdziat 2.2).

Podloze powinno mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowiacg ptaszczyzne pozioma. Dopuszczalne odchylenie, przy
sprawdzaniu tatg o dtugosci 2 m nie powinno wykazywaé przeswitdéw wiekszych niz 5 mm, a odchylenie od
poziomu lub projektowanego nachylenia, nie powinno przekracza¢ 0,2% i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci
pomieszczenia. W podiozu nie moze by¢ zadnych peknieé ani wyruszen.

Plytki uktadac¢ na zaprawie klejowej. Spoiny migdzy ptytkami szerokosci 3 mm nalezy wypehi¢ zaprawa do
fugowania. W pomieszczeniach mokrych uzywaé zaprawy wodoodpornej. Na $cianach nalezy wykona¢ cokolik
o wysokosci 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace Kontroli jakosci Robdt podano w SST 00 - Wymagania Ogodlne pkt 6.
Kontrole i badania jakosci oktadzin z ptytek $ciennych ceramicznych zgodne z wymaganiami rozdziatu 3
normy PN-75/B-10121. Kontrole i badania oktadzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z
wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-63/B-10145. Badanie posadzek chemoodpornych z ptytek
ceramicznych naleSy wykona¢ zgodnie z wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-68/B-10156.

7.0BMIAR ROBOT

W kalkulacji uwzgledni¢ dostarczenie i kompletne wykonanie warstw posadzki, tacznie z praca wszelkiego
rodzaju urzadzen oraz ludzi, przygotowaniem podloza, wykonaniem niezbednych dylatacji, zabezpieczeniem
innych czgsci budynku przed zabrudzeniem podczas wykonywania prac.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej posadzki.

8.0DBIOR ROBOT

Odbidér materiatow powinien dokonany by¢ bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbidr winien
obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych ,, aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia.

W trakcie robot nalezy przeprowadzi¢ odbiory czeSciowe obejmujace sprawdzenie jakosci dostarczonych
materiatéw, sprawdzenie przygotowania podloza ( rownos$¢, czystos¢ i sucho$¢ podloza, wielkos¢
przewidzianych projektem spadkow, jakos¢ wykonania paroizolacji ), sprawdzenie wykonanej warstwy
izolacyjnej. Odbiér wykonanej warstwy izolacyjnej musi obejmowac sprawdzenie zgodno$ci wbudowanych
materiatdw z zatozeniami Dokumentacji Technicznej, sprawdzenie grubosci wykonanej warstwy, stanu sucho$ci
wbudowanego materiatu, ciagtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci ulozenia ptyt, a w przypadku plyt
styropianowych sprawdzenie czy nie stykaja si¢ one z materialami zawierajacymi w swoim sktadzie
rozpuszczalniki lub substancje oleiste.

Odbiodr wylewek powinien obejmowaé sprawdzenie rownosci ptaszczyzny lub wielkosci spadku ( w przypadku
wylewek w pomieszczeniach o okre§lonym spadku ), sprawdzenie grubosci utozonej wylewki, sprawdzenie
prawidtowosci wykonanych dylatacji.

Odbioru koncowego robot posadzkowych, dla opisanych posadzek nalezy dokonaé wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentacja projektowa, umowa

- sprawdzenie jakos$ci i prawidtowosci uzytych materiatdéw na podstawie protokotow odbioru materiatow

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzk¢ pelnych
wiasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa

b) sprawdzenie prawidlowosci uksztalttowania powierzchni posadzki
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c) sprawdzenie potaczenia posadzki z podtozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, naciskanie lub
opukiwanie

d) sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatow posadzkowych

e) sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci wykonania cokotow

Odbioér koncowy, potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy, musi obejmowac sprawdzenie wynikow
odbioroéw czgsciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, wedtug zasad
wymienionych w punkcie nr 9 Specyfikacji ST — 01.

10.NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

PN-EN ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10 545-2:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10 545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10 545-4:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie i sity

famigcej

PN-EN ISO 10 545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10 545-6:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wglebne $cieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10 545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10 545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnoéci wodne;.

PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wloskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10 545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10 545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réSnic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali

Mohsa

PN-75/B-10121 Okfadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i

badania przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i

lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i

badania przy odbiorze

ST-02.13. URZADZENIE DO TRANSPORTU OSOB NIEPELNOSRAWNYCH
45313000-4. INSTALOWANIE WIND I PODNOSNIKOW
45262400-5. WZNOSZENIE KONSTRUKCIJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t polegajacych na montazu elementdw dzwigu osobowego w konstrukcji samono$ne;j

1.2. Zakres stosowania SST

ST jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem dzwigu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Dzwig wedtug zalecen wybranego producenta zgodny z:

»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom I — Wydawnictwo Arkady
Warszawa 1989”

Urzadzenie uzyte do realizacji instalacji wind, dzwigdw musi by¢ fabrycznie nowe, musi posiadac certyfikaty i
dopuszczenie polskiego Urzgdu Dozoru Technicznego. Podlega akceptacji Architekta i winno posiadaé
odpowiednie znaki jakosci.

Generalny Wykonawca odpowiedzialny za niniejsza Pozycj¢ Robot winien przedlozy¢ do akceptacji Inwestora
lub jego przedstawiciela probki materiatow i urzadzen, ktoérych znakéw handlowych nie podano w dokumentacji
umownej, jak rowniez materialow i urzadzen zwigzanych z estetyka instalacji. Probki i dokumenty pozostang do
dyspozycji Inwestora.

Wszelkie elementy widoczne takie jak: przyciski do przywotlania, przyciski odsylajace w kabinie, wskazniki
$wietlne, wyktadzina kabiny, itd. bgda posiadaty probki.

Wymagania urzqdzenia zwigzane 7 normami i dyrektywami:

-Wersja zgodna z norma EN 81/40

-Zgodnos¢ z europejska dyrektywa niskonapigciowa 2006/95/CEE

-Zgodno$¢ z europejska dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne;j

2004/108/CEE

-Zgodno$¢ z europejska dyrektywa maszynowa 2006/42/EWG

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot )
URZADZENIE DO TRANSPORTU PIONOWEGO OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH O NAPEDZIE
HYDRAULICZNYM : 1 SZT

Platforma dla oséb niepelnosprawnych

Zaprojektowano platforme dla 0sob niepelnosprawnych, z szybem samonosnym, przeszklonym, z napgdem elektrycznym,
ktéra ma stuzy¢ likwidacji barier architektonicznych (schodowych) na zewnatrz budynku wejscia do budynku na parter
budynku dla os6b poruszajacych si¢ wozkami inwalidzkimi.

PARAMETRY TECHNICZNE PLATFORMY DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH Z ZASILANIEM
ELEKTRYCZNYM

e  Wykonanie - do montazu na zewnatrz budynku.
e Podszybie - glebokosé ok 60 mm, z odwodnieniem.

e Szyb - samonos$ny, z profili stalowych, kotwiony do budynku kotwami wklejonymi S5kN, zadaszony
dachem systemowym, jednospadowym z poliweglanu, z odwodnieniem. Rura spustowa z PCV.
Wszystkie stalowe elementy konstrukcji malowane proszkowo na kolor RAL 7017 zgodnie z
uzgodnieniami z Miejskim Konserwatorem Zabytkow.

e Obudowa szybu - 3 $ciany - szklo bezpieczne P2, warstwowe.

e Udzwig — min. 300kG / 3 osoby (jedna osoba niepelnosprawna na wozku inwalidzkim + opiekun, lub 3
osoby).

e  Predkos¢ pionowa - min. 10mm/s.
e Rodzaj napegdu — elektryczny.
e Wysokos¢ podnoszenia — maksymalnie do 2m.

e wymiar podestu platformy - wolna przestrzen na platformie min. 1100x1400 mm (zgodnie z
rozporzadzeniem Min. Infrastruktury o wymiarach dla os6b niepelnosprawnych)

e Zasilanie 230V lub 400V z falownikiem.
e Moc - ok. 1,5kW.
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e  Opuszczanie awaryjne - elektryczne (akumulatorowe).
e Sygnal alarmowy na pulpicie obstugi platformy.

e Przyciski sterujace - do uzgodnienia z Zamawiajacym (wymagajace stalego nacisku w celu poruszaniu
lub niewymagajace statego nacisku w celu poruszania sig).

o [lo$¢ przystankow — 2.
e  Drzwi: min. 900 x 2000 mm,

e W tablicy sterowej powinien by¢ czytelny wyswietlacz pokazujacy symbolike pracy dzwigu i typowe
usterki. symbolika winna by¢ odzwierciedlona wewnatrz tablicy sterowej bez dodatkowych czytnikow
zewngetrznych w jezyku polskim.

o Glosnomowiacy zestaw tacznosci alarmowej oparty na module GSM.

3.SPRZET
Sprzet wg instrukeji obstugi producenta.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy musza by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukceji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

Montaz wykonac $cisle wg. instrukcji oraz zgodnie z PB. Montazu dokona¢ powinna firma polecona przez
producenta lub posiadajaca odpowiednig autoryzacj¢ dostawcy urzadzenia. Montaz i instalacj¢ sprzgtu nalezy
realizowa¢ zgodnie z prawidlami rzemiosta technicznego, przestrzegajac jednoczesnie ewentualnych wymagan
szczegblnych odnoszacych si¢ do tego sprzetu, dotyczacych w szczegdlnosci

zagrozeh mechanicznych, zapylenia i korozji. Wszystkie elementy metalowe dostarczone w ramach niniejsze;j
Pozycji Robdt beda zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

7.0BMIAR ROBOT
1 szt

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem elementéw wind podano w specyfikacji
technicznej ,,Wymagania ogolne: pkt 7

Sprawdzeniu podlegaja:

Generalny Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia niezbgdnych prob i weryfikacji w obecnosci
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Do zadan Generalnego Wykonawcy nalezy zapewnienie energii elektrycznej potrzebnej do przeprowadzenia
prob.

Wszystkie proby kontrolne i proby prawidlowego dziatania bedzie wykonane na koszt i odpowiedzialnos¢
Wykonawcy.

Szczegdtowy program prob zostanie opracowany przez Wykonawcg i przedtozony do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru Inwestorskiego , ktory wyznaczy date przeprowadzenia prob.

Ponadto, na zagdanie Wykonawcy, wszystkie urzadzenia przejda przez procedure odbioru na placu budowy,
przed montazem.

Kontrole i proby przeprowadzane w trakcie przekazywania instalacji do uzytku winny obejmowaé migdzy
innymi:

8.2. Odbidr urzadzen na placu budowy, przed montazem.

- Badanie instalacji oraz sprawdzanie ich zgodnosci z niniejszym kosztorysem, planami oraz obowigzujacymi
normami.

- Po przeprowadzeniu potgodzinnej proby statycznej na przeciazenie, nie powinno wystapi¢ zadne
znieksztalcenie szczatkowe.
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- Po przeprowadzeniu proby dziatania chwytaczy z kabing w czasie swobodnego spadania przy obciazeniu
nominalnym, prowadniki nie powinny wykazywac jakiegokolwiek znieksztatcenia trwatego, a kabina i inne
elementy dzwigu nie moga wykazywa¢ zadnych uszkodzen.

- Réznica migdzy czasem jazdy w gore kabiny z obcigzeniem nominalnym miedzy poziomami krancowymi,
wlacznie z czasem rozruchu i czasem hamowania, a czasem zjadu w dot nie powinna przekraczaé 5%.

- Srednia predko$¢ wynikajaca z ilorazu podwéjnej jazdy poprzedniej i sumy czasow jazdy w gore i w dot nie
powinna si¢ r6zni¢ od prgdkosci nominalnej o wigeej niz 10%, przy tolerancji napigcia zasilania 5 % w stosunku
do wartosci nominalne;j.

- Przyspieszenia i spowolnienia nie powinny przekracza¢ 5% w stosunku do warto$ci nominalne;j.

- Préba z pelnym obcigzeniem, w celu sprawdzenia wywazenia oraz pomiaru napi¢¢ i mocy potrzebnych do
jazdy w gore z obcigzeniem i w dot bez obcigzenia.

- Proba nagrzewania silnika, hamulca i przektadni redukcyjnej po godzinnym funkcjonowaniu, z obcigzeniem
1/1 przez 10 minut, postojem na wszystkich poziomach w czasie jazdy w gore, bez zatrzymywania si¢ przy
jezdzie w dot, przeznaczajac 5 sek. na kazdy postdj.

- Proba zderzaka krancowego, w celu sprawdzenia wolnej przestrzeni nad kabing wtedy, kiedy przeciwcigzar
spoczywa na zderzaku, jak rowniez nad przeciwci¢zarem, gdy kabina spoczywa na zderzaku.

Pomiary zostana wykonane przy zderzakach calkowicie $ciSni¢tych

- Proby funkcjonowania automatycznych urzadzen blokujacych drzwi przystankowych. Sprawdzenie czy mozna
otworzy¢ drzwi przystankowych doktadnie od momentu, kiedy kabina zaczyna swdj bieg, lub tez od momentu,
kiedy kabina wychodzi ze stref doktadnego dostawiania. Ta proba bedzie powtdérzona przy pozostatych drzwiach
przystankowych.

- Weryfikacja wszystkich elektrycznych urzadzen blokujacych, przetacznikow oraz wytacznikow krancowych i
bocznikowych.

- Sprawdzanie izolacji silnikow, hamulca i obwodow sterowania catej instalacji.

- Sprawdzanie natg¢zenia hatasu urzadzen oraz izolacji akustycznej:

Koszty wszystkich przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania tych prob ponosi Generalny
Wykonawca. Ten ostatni odda je do dyspozycji Architekta celem przeprowadzenia préb.

Odbidr urzadzen bedzie mozliwy dopiero po zakonczeniu prob i stwierdzeniu, ze sa one zadowalajace.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czeSciowy protokot odbioru robot

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami SST i PB

Wymagania dodatkowe:

- Odbiér i dopuszczenie urzadzenia do eksploatacji przez Urzad Dozoru Technicznego (UDT).

- Wystosowanie wniosku o przeprowadzenie badania przed wydaniem pierwszej decyzji zezwalajacej na
eksploatacje urzadzenia do UDT.

- wystosowanie wniosku o przeprowadzenie badania / zmiang danych przed wydaniem pierwszej decyzji
zezwajacej na eksploatacje urzadzenia - rejestracja na uzytkownika tj. Komunalny Zaktad Gospodarki
Mieszkaniowej w Katowicach.

- obecnos¢ przy przeprowadzaniu badan przez inspektora UDT (konieczna obecno$é przedstawicieli
Zamawiacego).

- Ksigzka rewizyjna urzadzenia traktowana bedzie, jako dokumentacja powykonawcza.

- Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wyboru podmiotu $§wiadczacego ushugi serwisowe, naprawy awaryjne

i obowigzkowe konserwacje zamontowanego urzadzenia - platformy dla 0séb niepelnosprawnych zgodnie z
wytycznymi producenta

- Gwarancja nie moze by¢ uzalezniona od koniecznosci serwisowania i/lub konserwacji przez podmiot
montujacy urzadzenie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 7 Wymagania ogolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcja montazu wind osobowych wybranego producenta.

ST-02.14. ROBOTY MALARSKIE.
45442100-8. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
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1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robot zwigzanych z wykonaniem powlok
malarskich.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.1.

2.MATERIAL

Farba wewngtrzna — akrylowa

- Zawartos¢ lotnych zwiazkow organicznych LZO: kat A/a. Produkt zawiera ponizej 30 g/l LZO;

- Gestosc: ok. 1,50 g/cm3;

- Stopien polysku: glgboko matowy;

- Rozcienczalnik: woda;

- Odporno$¢ na szorowanie na mokro: farba klasy I (wg normy PN-EN 13300), farba klasy I (wg normy PN-C-
81914: 2002).

Farba zmywalna typu lateksowego matowa

- gesto$¢ ok.1,35 g/dm3

- rodzaj farby — odporna na szorowanie na mokro

- odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro —kl. 2
- potysk — mat

Malowanie elementow stalowych

- farba przeciwrdzewna podktadowa np.: penetrujaca, alkidowa farba podktadowa

- farba przeciwrdzewna nawierzchniowa, np.: tiksotropowa, alkidowa farba nawierzchniowa
Parametry:

- Gestos¢ — ok. 1,2 g/em3

- Substancje state — 40%objetosci

Preparat do powierzchniowego zabezpieczenia przed graffiti

- ciekty preparat na bazie mikrowoskow do powierzchniowego zabezpieczenia powierzchni przed graffiti
- baza chemiczna — dyspersja woskowa

- gesto$¢ — ok. 1,0 kg/dm3

- zawartos$¢ czesci statych — ok. 10,5% wagowo

- odczyn Ph — 8-9

3.SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4.TRANSPORT

Przew6z materiatéw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzgtem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5.,TECHNOLOGIA WYKONANIA

a) wlasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktérej ma by¢ potozona
powloka malarska, tzn. jej wyrownaniem lub wygladzeniem, zagruntowaniem (podloza nasigkliwe nie
wymagaja gruntowania) oraz ewentualnym uprzednim zafluatowaniem

b) roboty malarskie powinny by¢ wykonane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu
doby nie nastepowat spadek temperatur ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C — z tym, ze do nakladania
powtoki malarskiej najkorzystniejsze S.A. temperatury 12-18°C

46



c¢) w miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynku podczas
intensywnego dziatania promieni stonecznych na malowana powierzchni¢

d) na zewnatrz budynku nie nalezy wykonywaé powlok malarskich w okresie zimowym, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/h

e) podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamknigte, a nawietrznie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub przewodow wentylacyjnych jest
niedopuszczalne

f) przy robotach malarskich z zastosowaniem substancji gruntujacych i farb o wlasciwosciach draznigcych i
toksycznych nalezy Scisle przestrzegac przepisow BHP dotyczacych uzywania ubran i sSrodkéw ochrony

g) niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami rozpuszczalnikowymi

h) roboty farbami wodnymi — wykonywac¢ zapewniajac w pomieszczeniach dobrg wentylacje.

PODLOZA

Podloza tynkowe:

o) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podlozy gipsowych stosowaé do tego celu zaprawe
gipsowa (z wyprzedzeniem 1 dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podlozy — zapraweg cementowa
lub cementowo — wapienng (z wyprzedzeniem 14-dniowym)

B) tynki zwykle i malowane uprzednio farbami wodnymi powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej si¢ farby i
ewentualnych wykwitéw oraz odkurzone i wymyte woda; po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywa¢ $ladow starej farby i nie powinna by¢ pokryta pytem pozostaltym po usunigtej powloce
malarskiej

x) tynki zwykle malowane uprzednio farbami olejnymi powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej si¢ farby,
ewentualnie zaszpachlowane i przeszlifowane oraz odkurzone i odtluszczone.

Gruntowanie pod farby akrylowe:
Rozcienczong farbg akrylows.

Gruntowanie pod farby olejne:
Pokostem rozcienczonym benzyng lakiernicza (1:1).

POWLOKI MALARSKIE
Zalecenia ogoélne

Farby nalezy naktada¢ pedzlem, walkiem lub natryskiem. Przy malowaniu natryskiem i watkiem zuzycie farby
jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem. Do malowania r¢cznego i walkiem powinno si¢ uzywac
farb o konsystencji handlowe;.

Do malowania natryskowego farby handlowe powinno si¢ rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farb
rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych — woda, w przypadku pozostatych farb — rozpuszczalnikami
handlowymi) do gestosci zgodnej z zaleceniami producentéw urzadzen do malowania natryskowego.

Przy malowaniu pedzlem ostatnia warstwe powloki wykonaé tak, aby kierunek pociagnig¢ pedzla byt
prostopadty do $ciany z oknem — przy malowaniu sufitu lub do podtogi przy malowaniu $cian.

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewlasciwego jej transportu lub
przechowywania, tj. w temperaturze nizszej od +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powloka po wyschnieciu ma mie¢
barwe ciemniejsza niz farba.

Stosuje si¢ gotowe, kolorowe farby akrylowe badz specjalne pasty pigmentowe do barwienia. Nie wolno do tego
celu stosowa¢ suchych pigmentdow ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni
wewnetrznych (o czym informacja znajduje si¢ na etykiecie tych wyrobow) nie mozna stosowaé na
powierzchnie elewacyjne. Niektdre farby emulsyjne mozna stosowaé na wngtrza i elewacje (zgodnie z danymi
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledow ekonomicznych (wigcej spoiwa
i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wigcej spoiwa 1 wyzsza szczelno$¢) nie powinny by¢ stosowane do
wewnatrz.

Malowanie wykonywac¢ 2-krotnie, ,,na krzyz”. Do pierwszego malowania (szczeg6lnie podlozy nasigkliwych)
stosuje si¢ farbe rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunki do farby, a do drugiego — farb¢ handlows. Podloza
gipsowe zagruntowaé (z wyprzedzeniem 24 h) farbg emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:6. druga
warstwe farby nanosi¢ najwcze$niej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna
wykonywa¢ na kruszacych si¢ podtozach lub na starych, pylacych si¢ powlokach oraz na powtokach swiezych
silnie alkalicznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady ogdlne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny
by¢ zgodne z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Warunki szczegolowe

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.

BADANIA
Zakres badan

Badania obejmujg:

a) sprawdzenie podtozy

b) sprawdzenie podktadow

¢) sprawdzenie powlok

Sprawdzenie a) i b) nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioréw czesciowych, a sprawdzenie ¢) w trakcie odbioru
koncowego.

Sprawdzenie podloza obejmuje:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
b) sprawdzenie jakosci powierzchni.

Sprawdzenie podkladéw obejmuje:

a) sprawdzenie wygladu powierzchni

b) sprawdzenie wsigkliwosci powierzchni — dla podktadéw z farby emulsyjnej rozcienczonej woda
¢) sprawdzenie wyschnigcia.

Sprawdzenie powlok obejmuje:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wg tab. 2 PN-69/B-10280

Ocena wynikow badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uznaé¢ za zgodne

z wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robot

malarskich lub tylko ich czg$¢ nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy.

W razie uznania catosci lub czgéci rob6t malarskich za niezgodne w wymaganiami normy nalezy:

a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami normy poprawi¢ w celu doprowadzenie ich do zgodnosci z
wymaganiami normy i po sprawdzeniu przedstawi¢ do ponownych badan,

albo

b) zakwestionowane roboty odrzuci¢ oraz nakaza¢ usuni¢cie powlok i powtérne wykonanie robot.

7.0BMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ dostarczenie materialow i wykonanie robot malarskich, tacznie z dostawa
ustawieniem, i po zakonczeniu robdt, demontazem potrzebnych rusztowan, pomostow, zabezpieczen, z pracg
ludzi i sprzetu, ze wszystkimi pracami przygotowawczymi (np.: odpyleniem powierzchni), zabezpieczeniem
powierzchni drzwi, przeszklen itp. Tasmg zabezpieczajaca i pézniejszym jej bez§ladowym usunigciem, wraz ze
wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonych pracach malarskich..

Jednostka obmiaru jest 1 m2 malowanej powierzchni.

8.0DBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny
ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:
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- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatow budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbiodr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- przygotowania podtoza dla wykonania powlok

- zagruntowania podloza przed wykonaniem ostatecznych powlok

Odbior koncowy

Odbidr koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym winny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

- protokoly robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.1.0DBIOR MATERIALOW

Odbioér materiatdéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Jako§¢ materiatdéw
musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktorymi sg:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa

2. Certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.)
Materialy dostarczone na budowe musza by¢ wtasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpieczenstwa,
znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na materiatach lub opakowaniach musza znajdowac
si¢ inne informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres stosowania i sposob stosowania. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na termin przydatnos$ci.

8.2.0DBIOR ROBOT
Odbidr izolacji przeciwwilgociowych obejmuje:

1. Sprawdzenie z dokumentacja projektowa, umowa, niniejsza specyfikacja itp., sprawdzenia nalezy dokona¢ na
podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapisow w dzienniku
budowy

2. Sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materiatow na podstawie protokotow odbioru materiatow

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych roboét na podstawie zapisow w dzienniku budowy i protokotow
odbioréw miedzyfazowych

4. Sprawdzenia prawidlowosci wykonania warstw izolacyjnych na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
protokotow odbiorow migdzyfazowych

Odrebnemu odbiorowi lub probie podlega element lub jego cz¢$¢ zanikajaca lub ulegajaca zakryciu. Z kazdego
odbioru i préby ma by¢ sporzadzony protokot.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana za jednostk¢ obmiarowi, ustalong dla danej pozycji
kosztorysu, zgodnie z oceng jakos$ci uzytych materiatdw materialow jakosci wykonania robot, na podstawie
wynikow pomiarow i badan.

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie robét i Istotne Warunki Zamowienia.

10.NORMY
Polskie i branzowe normy budowlane:
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PN-69/B-10280

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $Sciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81802:2002

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81914:2002

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-72/C-81503

Wyroby lakierowane. Wstgpne proby techniczne.

PN-69/B-10285

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

ST-02.15. RENOWACJA ELEMENTOW DREWNIANYCH, OKIEN WITRAZOWYCH, ODTWORZENIE
FASETY
45453000-7. ROBOTY REMONTOWE I RENOWACYJINE

1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT ST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robot zwigzanych z remontem i renowacja
elewacji, .

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres opracowania obejmuje:

- renowacje drzwi zewnetrznych

- renowacje¢ drzwi wewnetrznych

- renowacje¢ elementéw drewnianych klatek schodowych
- odtworzenie fasety

2. MATERIAL

= Silicon

Gestos$¢ (DIN 53 479): ok. 1,1 g/em?
Lepkos¢: 32000 mPa-s

Utwardzacz

Ggestos$¢ (DIN 53 479): ok. 1,0 g/cm?
Lepkos$¢: 3 mPas-s

Proporcje mieszania

Silicon : utwardzacz 100 : 2 wagowo
Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 25 min.
Produkt zwulkanizowany:

Twardos$¢ Shore-A (DIN 53 505): ok. 28
Wytrzymatos$¢ na rozrywanie

(DIN 53504, S3A): ok. 4 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu

(DIN 53504, S3A): ok. 350%
Odporno$¢ na dalsze rozdzieranie
(ASTM D 624, forma B): ok. 23 N/mm

= pasta do usuwania farby

Dane techniczne:

Ggstos¢ przy 20°C: ok. 1,0 g/ml
Odczyn pH: ok. 8,5 przy 10 g/l wody

= szpachl akrylowy

Gestos¢ objetosciowa ok. 1,8 kg/dm3 (x 10%)
Temperatura stosowania +5°C do +30°C
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= lazura z czystego akrylu,

Kolor - brazowy

Dane techniczne:

Gestos¢: ok. 1,0 g/em3 przy + 20°C
Srodek wigzacy: zawiesina akrylowa
Zapach: fagodny

= kit szklarski miniowy

Dane techniczne:

Naturalny kit szklarski na bazie oleju Inianego, modyfikowanego zywicami syntetycznymi.
Podstawa: oleje Iniane

Konsystencja: pasta

System utwardzania: wysychanie fizyczne

Czas tworzenia naskorka: powierzchnia wysycha po 20 minutach

Odpornos¢ termiczna: od - 20 °C do + 80 °C

Produkt zgodny z wymogami jakosciowymi normy ISO 9002.

= klej $wiatlo utwardzalny
Typ wigzania UV/$wiatlo
Lepkos¢ w 20°C — ok. 750
Twardoé¢ Shore’a — ok. 45 D

3.SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora.

4.TRANSPORT

Przew6z materiatdéw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzg¢tem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA
Prace remontowe i renowacyjne wykonaé wg opisu renowacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogoélne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogo6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny
by¢ zgodne z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Warunki szczegélowe

Sprawdzenie robdt polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okre$lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach 1 instrukcjach producentéw materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ dostarczenie materialow i wykonanie robot malarskich, tacznie z dostawa
ustawieniem, i po zakonczeniu robot, demontazem potrzebnych rusztowan, pomostow, zabezpieczen, z pracg
ludzi i sprzetu, ze wszystkimi pracami przygotowawczymi (np.: odpyleniem powierzchni), zabezpieczeniem
powierzchni drzwi, przeszklen itp. Tasma zabezpieczajaca i pdzniejszym jej bezsladowym usunigciem, wraz ze
wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonych pracach malarskich..

Jednostka obmiaru jest 1 m2 oczyszczonej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

51



Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawa dokonania oceny

ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora

- atesty uzytych materiatow budowlanych

- Dziennik Budowy

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbior koncowy

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym winny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

- protokoly robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2.0DBIOR MATERIALOW

Odbidér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Jakos¢ materiatlow
musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materialy do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktérymi sa:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa

2. Certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.)
Materiaty dostarczone na budowe muszg by¢ wlasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpieczenstwa,
znakiem budowlanym lub znakiem zgodno$ci z PN. Ponadto na materiatach lub opakowaniach musza znajdowac
si¢ inne informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres stosowania i sposob stosowania. Szczegolna uwage
nalezy zwrdci¢ na termin przydatnosci.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Jak w czesci ogdlnej pkt 9.

10. NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-61/B-10245

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-B-10106: 1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-65/B

Zaprawy budowlane cementowe

PN-91/B-10102

Farby elewacyjne. Wymagania i badania

ST-02.16. ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI )
45233250-6. ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI Z WYJATKIEM DROG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem opaski wokoét budynku na podstawie projektu budowlano- wykonawczego

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem odtworzenia
nawierzchni placu wewngtrznego .

Zakres robot obejmuje:

- odtworzenie nawierzchni placu wewnetrznego

- Zaprojektowano pochylni¢ oraz podest o nawierzchni z kostki betonowej szarej, gr. 8 cm ulozonej na podsypce
z piasku gr. 5 cm oraz warstwie kruszywa famanego gr. 10 cm, obrzeza typu palinea w kolorze grafitowym.

- wybrukowa¢ dziedziniec kostkg brukowa ptukang o wymiarach 30x30 cm w kolorze grafitowym
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kostki brukowej grubosci 8 cm, na podsypce cementowo-piaskowej grubosci 5 cm, kruszywie tamanym
niesortowalnym stabilizowanym mechanicznie 0-31,5 mm grubos$ci 10 cm, kruszywie tamanym niesortowalnym
stabilizowanym mechanicznie 0-63 mm grubosci 20 cm. Spadek 2% w kierunku kratki §ciekowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora.

2.MATERIALY
Betonowa kostka brukowa - wymagania

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknieé, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesnigcia nie
powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

Do wykonania nawierzchni jezdni i miejsc postojowych w parkingach stosuje si¢ betonowg kostke brukowa o
grubosci 80 mm.
Tolerancje wymiarowe wynoszg:

— na dhlugosci + 3 mm,
— na szerokosci + 3 mm,
— na grubosci + 5 mm.
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okre§lone w tablicy
Lp. Cechy Wartosé
1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z sze$ciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwo$¢ woda wg PN-B-06250 , %, nie wigcej niz 5
3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250 :
a) peknigcia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
¢) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz 20
4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm, nie wigcej niz 4
Krawezniki betonowe - wymagania
Wymiary kraweznikow betonowych
Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika | kraweznika 1 b h c d r
20 30 min. 3 min. 12
u A 100 15 max. 7 max. 15 1,0
15 20
D B 100 12 25 - - 1,0
10 25

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych

Rodzaj

Dopuszczalna odchytka, mm
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wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2

1 +8 +12

b, h +3 +3

Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe 6x20x75 cm powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03 "Prefabrykaty budowlane z
betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza
chodnikowe".

Beton
Beton uzywany do wykonania fundamentow powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250.
Do wytwarzania betonu nalezy uzywaé cementu odpowiadajacego wymaganiom normy PN-B-19701

Dopuszczalne odchytki wymiaré6w wynosza 8 mm dla dtugosci i 3 mm. dla pozostatych.

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys peknigc¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy zatartej, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej. Krawedzie elementéw powinny byc roéwne i proste.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczac wartosci
podanych w tabeli.

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielko$¢ wad i1 uszkodzen

Gatunek 1

Elementy betonowe

Wklgstos¢ lub wypuktosé powierzchni obrzezy w mm 2

Szczerby krawedzi uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gorne ($cieralne) mm
niedopuszczalne

ograniczajacych pozostate powierzchnie: liczba max 2

Dhugo$¢ mm max 20

Gteboko$¢ mm max 6

Do partii obrzezy sprowadzonych przez Wykonawce¢ dotaczone powinno by¢ §wiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument potwierdzajacy jej jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

Do badan nalezy wybrac 8 szt. obrzezy. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wyst¢pujacych na powierzchniach i krawedziach
elementu . Pomiary dtugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca suwmiarki z doktadnoscia do 1
mm zgodnie z PN - 80/B-10021. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z
doktadno$cig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki. Sprawdzenie katow prostych w narozach wykonuje si¢ przez
przytozenie katownika i zmierzenia odchylek z doktadnoscig do 1 mm. W razie wystapienia watpliwosci
Inspektor moze zmieni¢ sposob pobierania probek lub poszerzy¢ zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan,
ktore wykonawca wykona na swoj koszt.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywaé recznie przy pomocy drobnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Obrzeza i pozostale materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Transport i
sktadowanie obrzezy musi odbywac si¢ w sposob zabezpieczajacy material przed mozliwoscia, uszkodzenia
Wymagania odnosnie transportu i skadowania jak dla klinkieru wg BN-80/67775-03.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie korytowania
Korytowanie powinno by¢ wykonane w takim okresie, aby po zakonczeniu prac mozna byto przystapic¢
bezzwlocznie do wykonania zasadniczych robot kanalizacyjnych i konstrukcyjnych dla nawierzchni drogowych.
Dopuszcza sig¢ nastgpujace tolerancje:
— wymiary koryta w planie nie moga si¢ rozni¢ od projektowanego koryta wigcej niz +10 cmi— 0 cm, a
krawedzie dna nie powinny mie¢ wyraznych zlaman,
— roznica w stosunku do projektowanych rz¢dnych roboét ziemnych nie moze przekracza¢ +2 cm i — 3
cm,
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Zageszczenie gruntu w podlozu nawierzchni okreslane jest na podstawie wskaznika zageszczenia I

Wskaznik zageszczenia I, bedzie wyznaczany na podstawie badan gestosci objetosciowej szkieletu gruntu (p)
wg BN-77/8931-12 na probkach pobranych z podloza oraz maksymalnej gestosci objetosciowej (pds) szkieletu
gruntu okreslanej laboratoryjnie dla danego gruntu wg PN-B-04481.

Dla nawierzchni drogowej nalezy osiagna¢ wskazniki wymagane dla ruchu KR4 i powinny osiagna¢ wartos$¢ I,
= 1,00 dla gornej warstwy o grubosci 20 cm .

Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego i kruszywa lamanego

Rozlozenie kruszywa odbedzie si¢ we wczesniej przygotowanym korycie drogowym przy pomocy roéwniarki
z zachowaniem parametroéw (grubosci i szeroko$ci warstwy) zaprojektowanych w dokumentacji technicznej.
Grubos¢ pojedynczo ukladanej warstwy wynosi 10 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. W czasie
uktadania podbudowy nalezy odrzuca¢ ziarna o $rednicy wigkszej niz 2/3 rozktadanej warstwy oraz wszystkie
przypadkowe zanieczyszczenia.

Profilowanie roztozonej warstwy podbudowy:

Przed zaggszczeniem roztozong warstwe nalezy sprofilowa¢ do spadkow poprzecznych i pochylen
podtuznych wymaganych w projekcie technicznym. Profilowanie nalezy wykonaé ci¢zkim szablonem lub
rowniarka. W czasie profilowania nalezy wyrownac lokalne wglebienia.

Podbudowa w miejscach, w ktoérych widoczna jest jej segregacja powinna by¢ przed zageszczeniem
zastapiona materialem o odpowiednich wtasciwosciach.

Zaggszczanie wyprofilowanej warstwy :

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczenia przez
watowanie. Podbudowy z kruszywa naturalnego lub tamanego nalezy zaggszcza¢ walcami ogumionymi,
walcami wibracyjnymi i gtadkimi. Watowanie powinno postgpowac stopniowo od krawedzi do srodka
podbudowy przy przekroju daszkowym jezdni albo od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy przy przekroju o
spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nier6wnosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢
wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu az do otrzymania réwnej
powierzchni. W miejscach niedostgpnych dla walcow podbudowa powinna by¢ zageszczona zaggszczarkami
ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. Wybor sprzetu zaggszczajacego
zalezy od rodzaju zaggszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziaren grubych tj. takie, ktorego uziarnienie lezy w dolnej czgéci wykresu
obszaru dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zageszcza¢ najpierw walcami ogumionymi, a nast¢pnie
wibracyjnymi.

b) kruszywo z przewagg ziaren drobnych tj. takie, ktorego uziarnienie lezy w gornej czesci wykresu
obszaru dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zageszcza¢ najpierw walcami ogumionymi, a nast¢gpnie
gladkimi.

W pierwszej fazie zaggszczania nalezy stosowac sprzet 1zejszy, a w koncowej sprzet cigzszy. Poczatkowe

przejscia walcow wibracyjnych nalezy wykonac bez uruchomienia wibratorow.

Zaggszczenie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia podbudowy nie mniejszego od
0,98 wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda ITI).

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okres§lanej wedlug
normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Wilgotno$¢ przy zageszczaniu powinna by¢
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja +1 % 1 -2 % jej wartosci.

WYKONANIE NAWIERZCHNI Z KSZTALTEK BRUKOWYCH BETONOWYCH

Kostke uktada¢ si¢ na podsypce cementowo — piaskowej w stosunku 1 : 4 w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypehi¢ piaskiem, a nastgpnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek r¢cznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych i kostek kamiennych, stosuje si¢ wibratory
plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnié¢ szczeliny materialem do wypetnienia i zamie§¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do uzytkowania.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos$¢ srodkow transportu, zasoby
sprowadzonych materialow oraz inne czynniki zapewniajace prowadzenie robot zgodnie z PZJ.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t. Wykonawca powinien prowadzic dorazne kontrole

Asortymentow robot, sktadajacych si¢ na ogolny element. Kontrola powinna obejmowac:

- zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 oraz w zakresie
rodzaju i tolerancji wykonania robot.

6.2. Dopuszczalne odchylenia

Dopuszczalne odchylenia profilu podtuznego obrzezy nie moga przekracza¢ = 1 cm

Poprzeczne odchylenie linii obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosic wigcej niz = 1 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 01 “Wymagania ogdlne". Obmiar robot
okresla ilo$¢ wykonanych roboét zgodnie z postanowieniami umowy. Jednostkami obmiaru sa:

m2 — nawierzchni, mb obrzeza

8 OBBIOR ROBOT
Inspektor dokonuje odbioru obrzeza betonowego wg. zasad robot zanikajacych podanych W ST.01 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 8.2 18.5.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogélnej ST O1.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Szczeg6téw Drogowych Ulic, Placow i Parkow Miejskich - Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego

BN-80/6677-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,parkingdw i Torowisk
tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.

BN-80/6677-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,parkingéw i Torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i oceny zgodnos$ci
PN-B06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

ST 02.17. OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru obrébek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna budowlana jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST

W zakres robot wchodzi wykonanie :

b) obrobek blacharskich — z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie :
a) roboty budowlane przy wykonywaniu robot nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem robdt zgodnie z ustaleniami projektowymi

b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca wyzej wymienione roboty budowlane

¢) procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto” procedura moze by¢ zastapiona przez
normy, aprobaty techniczne i instrukcje

d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujace przedmiot i
wymagania jakosciowe wykonania robot

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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Przy wykonywaniu roboét nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepisow bhp oraz wytycznych projektowych.
2. MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i skladowania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 01

»Wymagania og6lne”

2.2 Zakres asortymentowy

a) blacha stalowa ocynkowana powlekana gr. 0,55 mm

3.SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST 01 ,,Wymagania ogolne”

3.2 Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Wskazuje si¢ Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzgtu o krotkich terminach realizacji robot.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne warunki dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01 ,,Wymagania ogélne”

4.2 Transport materialow

Transport materialéw nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny
zabezpiecza¢ zaladowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. W czasie transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 01 ,,Warunki og6lne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonania robot nalezy sprawdzi¢ :

a) rodzaj i parametry techniczne blachy tytanowo-cynkowej, rur spustowych z galanteria

b) zgodno$¢ z dokumentacja

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST 01 ,,Wymagania ogo6lne”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

W szczegolnosci powinny by¢ oceniane :

a) wymiary i wymagania jako$ciowe

b) szczelno$¢, stabilno$é i jakos$¢ opierzen z blachy tytanowo-cynkowe;j

¢) wlasciwosci techniczne blach

d) rownos¢ powierzchni i wymiary gotowych obrobek

e) parametry techniczne elementow systemowych

f) rozwigzania systemowe mocowan elementow

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 01 ,,Wymagania og6lne”

Zasady przedmiaru i obmiaru robdt zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robot” pozycjami .
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbgdne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowa¢ w
wycenie robot podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar robdt nalezy wykonywac¢ w jednostkach wskazanych w przedmiarze robot.

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowe; .

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 01 ,,Wymagania ogdlne”

8.2 Uznanie robot za poprawne

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywne wyniki.
Sprawdzeniu podlega :

a) zgodno$¢ z dokumentacja techniczng
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b) rodzaj zastosowanych materiatow

¢) prawidlowos$¢ osadzenia elementow

d) szczelno$¢, jednorodnosc¢ i stabilno$¢ osadzonych elementow

8.3 Rodzaje odbior6w robot.

Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom :

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ( migdzyoperacyjne)

b) odbiorowi czgsciowemu technicznemu robot

¢) odbiorowi koncowemu robot

8.4 Odbidr robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jako$ci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pozniej jednak , niz w
ciggu 3 dni roboczych od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z umowa , dokumentacja projektowa i uprzednimi ustaleniami.

8.5 Odbiér czesciowy techniczny robot

Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot w okresie rozliczeniowym,
zgodnym z harmonogramem realizacji robot i postanowieniami umownymi.

Odbioru czgsciowego technicznego robot dokonuje sie wedtug zasad okreslonych w umowie.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

8.6 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru sporzadzony wedtug
wzoru ustalonego przez Strong Zamawiajaca.

Do odbioru koncowego robot Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty, zawierajace w
szczegblnoscei :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen

¢) Dzienniki budowy i Ksigegi obmiarow

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materiatdéw i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbiorow robot zanikajacych i protokoly odbiorow czgsciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Stron¢ Zamawiajaca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koficowego rob6t , komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty uzupelniajace beda zestawione wedlug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajacym..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 10214:2001 Stal. Tasma i blacha powlekane ogniowo w sposob ciagly stopem cynktytan.

PN-EN 10215:2001 Stal. Tasma i blacha powlekane ogniowo w sposob ciagly stopem aluminium — cynk.
-EN 10051+A1:1999/Ap1:2003 Stal. Blacha gruba, blacha cienka i tasma walcowana na goraco w sposob ciagly.
Tolerancje i wymiary.

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy Odbiorze

PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacje techniczne plaskich wyrobow walcowanych dla budownictwa
PN-EN 612:1998 Rynny dachowe, rury spustowe. Definicje, podziat, wymagania 120

PN-EN ISO 3506-1:2000 Wtasnosci mechaniczne cz¢éci ztacznych ze stali nierdzewnych

PN B-94701:1999 Dach. Uchwyty ocynkowane dla rur spustowych

PN EN 485-1:1998 Aluminium i stopy aluminium — blachy, Tasmy

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych — Arkady 1989r.
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Wytyczne techniczne i technologiczne wybranych producentow
Ogolne przepisy bhp

ST 02.18. DOSTAWA 1 MONTAZ MEBLI, WYPOSAZENIA
39130000-2. MEBLE BIUROWE

39112000-0. KRZESE.A BIUROWE

39121000-6. BIURKA I STOLY

39141000-2. MEBE I WYPOSAZENIE KUCHNI

29.70.00.00. SPRZET GOSPODARSTWA DOMOWEGO

1. WSTEP

1.1. Opis przedmiotu ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest dostawa z wniesieniem , montazem i ustawieniem fabrycznie nowych
mebli oraz dostawa wyposazenia.

W przypadku dostawy mebli ztozonych Wykonawca zobowigzany bedzie do ich montazu w wyznaczonym i
uzgodnionym z Zamawiajacym terminie .

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialow Wszystkie materialty wchodzace w zakres niniejszej specyfikacji
powinny by¢ dopuszczone do obrotu i posiadaé :

- certyfikat na znak bezpieczenstwa , - certyfikat lub deklaracje¢ zgodnosci z Polskimi Normami lub aprobate
technicznag, - atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej .

ZESTAWIENIE WYPOSAZENIA MEBLOWEGO

POMIESZCZENIE NR 0.02 - SALA ZAJEC

- prostokatne stoty konferencyjne 140x70x70

- krzesta z podtokietnikami 1
- krzesta bez podtokietnikéw do spryzmowania 2
- szafa biurowa 80x40x200

- regat 80x40x200

- regat 80x40x200 z pojemnikami i miejscem na radiomagnetofon

- sprzet audiowizualny ( podwieszany ekran oraz projektor )

- gtosniki 1 zestaw

- rolety okienne

POMIESZCZENIE NR 0.04 - POK()] SOCJALNY

- szafka stojgca 150x60x85

- szafka stojgca 60x60x85

- szafka stojgca 90x60x85

- stét 80x80x76

- krzesta kuchenne

- lodéwka

- mikrofaléwka

- piekarnik

POMIESZCZENIE NR 0.05 - POK()] BIUROWY

- biurko 140x70x70

- dostawka do biurka 40x60x70

- krzesta z podtokietnikami

- krzesta obrotowe

- szafa biurowa 80x40x200

POMIESZCZENIE NR 0.06 - CENTRUM INFORMAC]I
- biurko 140x70x70

- dostawka do biurka 40x60x70

- krzesta z podtokietnikami

- krzesta obrotowe

- szafa biurowa 80x40x200

- stolik 80x80x50

POMIESZCZENIE NR 0.09, 10,11 - ZESPOt SANITARIATOW
- szafa na Srodki czystosci 100x50x230
POMIESZCZENIE NR 0.12 - POKOJ SPOTKAN | WARSZTATOW
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- prostokatne stoty konferencyjne 140x70x70
- krzesta bez podtokietnikéw do spryzmowania
- krzesta z podtokietnikami

- szafa biurowa 80x40x200

- dostawka 40x60x70

POMIESZCZENIE NR 0.13 - SALONIK

- sofa 3-osobowa

- sofa 2-osobowa

- stét 140x70x70

- krzesta bez podtokietnikéw do spryzmowania
- krzesta z podtokietnikami

- fotel

- stolik 120x80x50

- regat 80x40x200

- komoda 80x40x120

POMIESZCZENIE NR 0.07 - MAGAZYN

- regat magazynowy 120x60x200

- regat magazynowy 100x60x200 1

WE ANN
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Wszystkie wymiary wyposazenia meblowego wyrazono w cm, nalezy przyjac tolerancj¢ wymiarowa +2cm,
SZCZEGOLOWA CHARAKTERYSTYKA WYPOSAZENIA MEBLOWEGO

Biurka, stoly, przystawki.

Blaty biurek, przystawek wykonane z plyty MDF obustronnie melaminowanej o grubosci 25mm wykonczonej
obrzezem PCV gr.2mm. Podstawa metalowa z profili zimnogigtych grubosci o przekrojach prostokatnym lub
kwadratowym.

Elementy stalowe stelaza malowane proszkowo na kolor aluminium (struktura testurizate), chromowane lub ze
stali nierdzewne;j.

Wszystkie elementy biurek i przystawek laczone ze sobg za pomocag $rub lub ztgcz mimosrodowych, bez uzycia
kleju, umozliwiajacych montaz i demontaz mebli bez ryzyka uszkodzenia elementow.

Blaty biurek wyposazone w przepusty na kable w miejscach wskazanych przez Zamawiajacego.

Kolor: jasny dab lub podobne.

Szafy z drzwiami skrzydlowymi, regaly, komoda.
Korpusy szaf i szafek taczone ze sobg za pomoca wysokiej jakosci ztagcz mimosrodowych, bez uzycia kleju,

umozliwiajace demontaz mebli.

Tylne $cianki szaf wykonane z ptyty HDF grubosci 3mm koloru biatego i mocowane w nafrezowaniu w bokach i
wiencach szaf za pomocg zlaczy stabilizujgcych oraz dodatkowo przykrecane od tytu do potki wigzace;.

Gorne wience szaf wykonane z plyty MDF o grubosci 25mm i wykonczone obrzezem PCV gr.2mm ze
wszystkich 4 stron, reszta konstrukeji, drzwi szaf oraz potki z ptyty 18mm.

Drzwi szaf wykonczone obrzezem PCV gr.2mm ze wszystkich stron.

Szafy wyposazone w zamek patentowy oraz ndzki umozliwiajace wypoziomowanie z regulacja od wewnatrz
szafy.
Kolor: jasny dab lub podobne.

Krzesta konferencyjne.

Krzesta z podlokietnikami:

Stelaz: rura metalowa o przekroju kolistym lub prostokatnym, chromowana lub ze stali nierdzewne;j.
Podlokietniki state, metalowe, z naktadka tapicerowana (w kolorze tapicerki fotela) lub drewniang.
Stopki z podktadka filcowa (do podiog twardych).

Siedzisko i oparcie tapicerowane: skora ekologiczng o parametrach:

- gramatura min 550g/m?,

- odpornos¢ na $cieranie: min. 50.000 cykli Martindale.

- trudnozapalno$¢ EN 1021-1&2 (papieros i zapatka)
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Kolor tapicerki: bezowy

Wymiary:

- wysokos$¢ siedziska 45-48cm,

- szeroko$¢ 50-60cm,

- wysoko$¢ z oparciem 85-100cm.

Krzesta bez podlokietnikow:

Wymagania jak dla krzeset z podtokietnikami, identyczna tapicerka, jednak konstrukcja krzesta powinna
umozliwiaé sktadowanie w stos; minimum 6 szt.
Wymiary:

- wysokos$¢ siedziska 45-48cm,

- szeroko$¢ 45-55cm,

- wysoko$¢ z oparciem 80-90cm.

Krzeslo biurowe obrotowe.

Stelaz z tworzywa sztucznego na krzyzaku pigcioramiennym, wyposazone w mechanizm regulacji CPT, ktory
reguluje: wysokos¢ siedziska, wysoko$¢ oparcia , pochylenia oparcia odleglo$¢ oparcia od siedziska, kétka do
nawierzchni twardych, podtokietniki z tworzywa w kolorze stelazu.

Siedzisko i oparcie wypelnione pianka poliuretanowa o wysokiej sprezystosci, tapicerowane tkaning o
parametrach:

- gramatura min 350g/m?,

- odpornos¢ na $cieranie: min. 50.000 cykli Martindale.

- trudnozapalno$¢ EN 1021-1&2 (papieros i zapatka)

Kolor tapicerki: grafit.

Kanapy i fotele.
Sofa 3-osobowa dig. 200-240cm

Sofa 2-osobowa dig. 140-180cm

Fotele szer. 70-90cm

Pozostate wymiary:

- wysoko$¢ siedziska: 50-60cm

- glebokos¢: 86-92cm

Meble powinny by¢ w konstrukceji z litego drewna, w cato$ci tapicerowane tkaning o parametrach:
- gramatura min 310g/m?,

- odpornos¢ na $cieranie: min. 50.000 cykli Martindale.

- trudnozapalno$¢ EN 1021-1&2 (papieros i zapatka)

Kolor tapicerki: szary.

Meble kuchenne do zabudowy.

Korpus, potki oraz fronty szafek wykonane z plyty widrowej gr. 18mm dwustronnie laminowanej,

- przednie krawedzie korpusu, potek oraz wszystkie krawedzie frontéw oklejone obrzezem PVC o grubosci
2mm,

Nozki szafek regulowane o wysokosci 10cm, szafki dolne z cokolem o wysokosci 10cm z uszczelka
antywilgociowa,

Blat kuchenny o gr. 28 mm, listwy przyblatowe, koncowki.

Drzwiczki szafek na zawiasach ze spowalniaczem zapobiegajacym trzaskaniu drzwiczkami.

Szuflady na prowadnicach ze spowalniaczem zapobiegajacym trzaskaniu przy zamykaniu.

Stolik do kuchni
- podstawa stotu ztozona z czterech nog, metalowych, chromowanych lub ze stali nierdzewne;.
- blat kwadratowy 80x80 o gr 18 mm, oklejony PCV 2 mm.

Krzesto kuchenne

- metalowa rama chromowana lub ze stali nierdzewne;.

- Siedzisko okragte lub kwadratowe z tapicerka zmywalng
Wymiary:

- wysokos$¢ 46-48cm,

- szeroko$¢ 40-50cm,

Kolor: szary.
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Regaly metalowe:

Regat sktadajacy si¢ z 4 stupkoéw i 6 potek

- regal wtykowo-zaciskowy utatwiajacy montaz

- kolor popiel

- Pokki z blachy 1,5mm 905x400mm, obciazenie nie mniejsze niz 90 kg

- shupek 38x38x200mm, w stupku perforacja umozliwiajaca montowanie pétek na dowolnej wysokosci

LODOWKA POD ZABUDOWE

Chtodziarka do zabudowy podblatowa szer. systemowa 60cm, wyposazona w szuflade z kontrolg wilgotnosci i
komore zamrazarki .

Kasa energetyczna A+; Automatyczne rozmrazanie. Powtoka antybakteryjna.

Kolor: biaty.

KUCHENKA MIKROFALOWA

Kuchenka mikrofalowa — moc min. 800 W.

Programator - rodzaj sterowania elektroniczno mechaniczne ; pojemnos¢ ok. 20 litrow
Kolor: czarny.

PIEKARNIK ELEKTRYCZNY DO ZABUDOWY

Piekarnik do zabudowy, szerokos¢ systemowa 60cm. Klasa energetyczna: A

Bezpieczenstwo uzytkowania: chtodzenie obudowy; Drzwi: otwierane uchylnie; Moc przytaczeniowa: maks. 2,5
kW; Napigcie zasilania: 230 V;

Programator pracy piekarnika: elektroniczny. Funkcje dodatkowe: grill (opiekacz), termoobieg, sygnat konica
pracy

Kolor: czarny.

PROJEKTOR

Rozdzielczo$¢ min. 1280 x 800 pikseli, jasnos¢ na poziomie min. 3000 ANSI Im, do wyswietlania obrazu o
przekatnej od 30 do 280 cali. Wyposazony w cala gam¢ ztaczy, w tym: USB, HDMI, D-Sub oraz wejscie i
wyjS$cie audio.

GLOSNIKI

- moc nominalna min. 12W

- wspolczynnik znieksztatcenia harmonicznego < 1%
- czestotliwosé: 75 Hz — 20000 Hz

EKRAN PODWIESZANY

Ekran do instalacji $ciennej/sufitowej

Mozliwo$¢ montazu: $cienna lub sufitowa - elementy montazowe do obu typow instalacji w komplecie.
Sterowany elektrycznie oraz dodatkowo wyposazony w sterowanie radiowe na pilota (radio lub podczerwien).
Format ekranu dostosowa¢ do formatu projektora.

Wymiary: okoto 240 x 140

Strona wysuwu ekranu: tyt

Kaseta ekranu wykonana z aluminium.

Kolor obudowy ekranu: biaty.

Ekran powinien posiadac¢ certyfikat CE oraz certyfikat trudnopalnos¢ M1/M2.

ROLETY NAOKIENNE

W ramach prac aranzacyjnych zamontowac rolety naokienne (2szt.).

Cechy wiodace produktu:

* roleta wewnetrzna o wymiarach dostosowanych do wielkosci istniejacej stolarki okiennej (okna 130x210cm w
swietle)

* roleta opuszczana z regulacja intensywnosci wpadajacego o$wietlenia stonecznego, umozliwiajaca

znaczace zaciemnienie sal konferencyjnych,

» tkanina wypelniajaca: — 100% poliester,

* material rozpraszajacy swiatto, o gtadkiej powierzchni z widocznymi pod §wiatto ni¢mi w strukturze

tkaniny.

3. SPRZET
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Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie. Sprzet powinien by¢
dobrej jakos$ci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4.TRANSPORT

Przew6z materiatéw powinien odbywac¢ si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone elementy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzg¢tem
wymienionym w kosztorysie.

Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac si¢ do wymagan zawartych w ST ,, Wymagania ogdlne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA
Meble wykona¢ wg opisu w punkcie nr 2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogoélne

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny
by¢ zgodne z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Warunki szczegélowe

Sprawdzenie robdt polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okre$lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach 1 instrukcjach producentéw materiatow.

Kontrola powinna obja¢ swym zakresem :

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow - sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych wykonano meble - sprawdzenie
prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych - sprawdzenie prawidtowosci
dziatania mechanizmoéw : zawiasoéw , prowadnic , zamkoéw

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest : 1lo$¢ jednostek zakupu — szt. Jednostka montazu : sztuki

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia ustawienia mebli wg aranzacji pomieszczen oraz spetnieniu innych warunkow dotyczacych dostawy
i montazu zawartych w umowie . Elementy mebli nie moga wykazywac¢ zadnych uszkodzen mechanicznych .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w czgsci ogolnej pkt 9.

Cena jednostkowa. Cena jednostkowa obejmuje :

- dostarczenie mebli do montazu na stanowisko - montaz i ustawienie mebli na miejscu wskazanym w aranzacji ,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek opakowan ,materiatow i narzedzi.

Projektowana liczba jednostek obmiaru

Projektowana liczba jednostek obmiaru zostata okreslona w zestawieniu oraz specyfikacji technicznej

10. NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-EN 527-1:2004 Meble biurowe Stoty robocze i biurka Czg¢s¢ 1: Wymiary

PN-EN 527-2:2004 Meble biurowe Stoly robocze i biurka Czgs¢ 2: Mechaniczne wymagania bezpieczenstwa
PN-EN 527-3:2004 Meble biurowe Stoly robocze i biurka Czgé¢ Metody oznaczania statecznosci i mechanicznej
wytrzymatos$ci konstrukcji

PN-EN 1021-1:2007 Meble Ocena zapalno$ci mebli tapicerowanych Cze$é 1: Zrodlo zaptonu: tlacy sie papieros
PN-EN 1021-2:2007 Meble Ocena zapalno$ci mebli tapicerowanych Czes¢ 2. Zrddtoo zaptonu: rownowaznik
ptomienia zapalnosci

PN-EN 1022:2007 Meble mieszkaniowe Meble do siedzenia Oznaczanie statecznosci

PN-EN 1023-1:2001 Meble biurowe Przegrody Czgs¢ 1: Wymiary

PN-EN 1023-2:2002 Meble biurowe -- Przegrody Cze¢$¢ 2: Mechaniczne wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 1023-3:2002 Meble biurowe Przegrody Cz¢$¢ Metody badan

PN-EN 1116-2006 Meble kuchenne Skoordynowane wymiary mebli kuchennych i urzadzen kuchennych
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PN-EN 14749:2006 Meble kuchenne Wymagania bezpieczenstwa i metody badania wbudowanych i
wolnostojacych szafek kuchennych oraz ptyt roboczych

PN-EN 1335-1:2004 Meble biurowe Krzesto biurowe do pracy Czes¢ 1. Wymiary Oznaczanie wymiarow
PN-EN 1335-22002 Meble biurowe Krzesto biurowe do pracy Cz¢$¢ 2 Wymagania bezpieczenstwa
PN-EN 1335-3:2002 Meble biurowe Krzesto biurowe do pracy Czgs¢ 3: Metody badania bezpieczenstwa
PN-EN 1728:2004 Meble mieszkaniowe Meble do siedzenia Metody oznaczania wytrzymatos$ci i trwatosci
PN-EN 1729-1:2007 Meble Krzesta i stoty do instytucji edukacyjnych Czes¢ 1: Wymiary funkcjonalne
PN-EN 1730:2002 Meble mieszkaniowe Stoty Metody badania wytrzymalos$ci. trwalosci i statecznosci
PN-EN 12721:2000 Meble Ocena odpornosci powierzchni na ciepto w probie na mokro

PN-EN 12722:2000 Meble Ocena odpornosci powierzchni na ciepto w probie na sucho

PN-EN 13761i2004 Mebie biurowe Krzesta dla gosci

PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe Meble do przechowywania Czg$¢ Wymagania bezpieczenstwa
PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe Meble do przechowywania Cz¢$¢ 3: Metody badan w celu okreslenia
statecznosci 1 wytrzymatos$ci konstrukcji

PN-EN 14074:2006 Meble biurowe Stoty, biurka i meble do przechowywania Metody badan w celu okreslenia
wytrzymatosci i trwato$ci czesci ruchomych .

PN-EN 15060:2007 Farby i lakiery Przewodnik do klasyfikacji i doboru systemoéw powtokowych na materialty
drewnopochodne stosowane na meble do wngtrz

PN-EN 15187:2007 Meble Ocena odpornosci na efekt dziatania Swiatla

PN-EN 15373:2007 Meble Wytrzymatos¢. trwalos¢ i bezpieczenstwo Wymagania dla siedzisk nie
przeznaczonych do uzytku domowego

PN-ISO 4211-4:1999 Meble - Badanie powierzchni - Ocena odpornosci na uderzenie

PN-EN 172822002 Meble Krzesta taborety Okreslanie wytrzymatosci i ltrwalosci

Atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny

Klasyfikacja wydzielania toksycznych produktow spalania wg normy PN/88/B/ 02855
Atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 12727:2004
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